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PRO DOKONALE VYSLEDKY

Dékujeme vam, Ze jste si zvolili vyrobek znacky AEG. Aby vam bezchybné slouzil
mnoho let, vyrobili jsme jej s pomoci inovativnich technologii, které usnadnu;ji
Zivot, a vybavili jsme jej funkcemi, které u obyc&ejnych spotfebi¢l nenajdete. Staci
vénovat par minut ¢teni a zjistite, jak z ného ziskat co nejvice.

Navstivte nase stranky ohledné:

Rady ohledné pouzivani, brozury, poradce pfi potiZich, servisnich informaci:
www.aeg.com/webselfservice

Registrace vaseho spotrebice, kterou ziskate lepsi servis:
www.registeraeg.com

Nakupu pfisluSenstvi, spotfebniho materialu a originalnich nahradnich dilG pro
vas spotrebic:
www.aeg.com/shop

® Q@

PECE O ZAKAZNIKY A SERVIS

Doporuc€ujeme pouzivat originalni nahradni dily.
PFi kontaktu se servisnim stfediskem se ujistéte, ze mate k dispozici nasledujici
udaje: Model, vyrobni €islo (PNC), sériové Cislo.
Tyto informace jsou uvedeny na typovém Stitku.

A\ Upozornéni / Dllezité bezpecnostni informace
(® vseobecné informace a rady
Poznamky k ochrané Zivotniho prostredi

Zmeény vyhrazeny.
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1. A BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Tento navod si peclivé prectéte jesté pred instalaci
spotrebiCe a jeho prvnim pouzitim. Vyrobce nenese
odpovédnost za zadny Uraz ani Skodu v dusledku
nespravne instalace nebo pouziti. Navod k pouziti vzdy
uchovavejte na bezpec¢ném a pfistupném misté pro jeho
budouci pouziti.

1.1 Bezpecnost déti a postizenych osob

- Tento spotrebi€ smi pouzivat déti starSi osmi let nebo
osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo
dusevnimi schopnostmi nebo osoby bez patficnych
zkuSenosti a znalosti, pouze pokud tak €ini pod
dozorem nebo vedenim, které zohlednuje bezpecny
provoz spotfebie, a pokud rozumi rizikiim spojenym s
provozem spotrebice.

- Nenechte déti hrat si se spotrebicem.

- Déti mladsi tfi let drzte z dosahu spotrebice vzdy, kdyz
je v provozu.

- VSechny obaly uschovejte z dosahu déti a radné je
zlikvidujte.

- Praci prostfedky uschovejte z dosahu déti.

- Jsou-li dvifka spotfebiCe oteviena, nedovolte détem a
domacim zvirfatim, aby se k nému pfiblizovaly.

- Pokud je spotrebi¢ vybaven détskou bezpecnostni
pojistkou, doporucuje se ji aktivovat.

- Cisténi a uzivatelskou udrzbu spotrebice by nemély
provadét déti bez dozoru.

1.2 VSeobecné bezpecnostni informace

- Neménte technické parametry tohoto spotfebice.

- NepfrekracCujte maximalni napln 10 kg (viz Cast
»Tabulka programu®).

- Hodnota provozniho tlaku vody na pfivodu musi byt
mezi 0,5 bar (0,05 MPa) a 8 bar (0,8 MPa).
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Veétraci otvor umistény vespod spotrebiCe (je-li
soucasti spotrebiCe) nesmi byt zakryty kobercem,
rohozi ani jinou podlahovou krytinou.

Spotfebi€ musi byt pfipojen k vodovodnimu potrubi
pomoci nové soupravy hadic dodané se spotfebicem
nebo jiné nové soupravy hadic dodané z
autorizovaného servisniho strediska.

Neinstalujte jiz jednou pouzitou soupravu hadic znovu.
Jestlize je poSkozeny napajeci kabel, smi ho vyménit
pouze vyrobce, autorizované servisni stredisko nebo
osoba s podobnou pfislusnou kvalifikaci, jinak by
mohlo dojit k urazu.

Pred kazdou udrzbou spotfebi€ vzdy vypnéte a
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

K Cisténi spotfebiCe nepouzivejte vysokotlaky proud
vody nebo paru.

Vycistéte spotrebi¢ vihkym hadrem. Pouzivejte pouze
neutralni myci prostfedky. Nepouzivejte prostiedky s
drsnymi Casticemi, draténky, rozpoustédla nebo
kovové predméty.

Je-li bubnova susi¢ka umisténa na pracce, pouzijte
spravnou spojovaci sadu schvalenou spolecnosti AEG
(podrobnosti naleznete v kapitole ,Pfislusenstvi -
Spojovaci sada“).

2. BEZPECNOSTNi POKYNY

2.1 Instalace + Ridte se pokyny k instalaci dodanymi
L. spolu s timto spotfebi¢em.

* Odstrafite vSechny obaly nebo + Neinstalujte nebo nepouzivejte
prepravni Srouby. ) spotfebi¢ tam, kde mlze teplota

* Prepravni Srouby uchovejte na klesnout pod 0 °C nebo kde je
bezpecném misté. Bude-li se vystaven povétrnostnim podminkam.
spotfebi¢ v budoucnu pfesouvat, « Podlaha, na niz ma byt spotfebid
pomoci téchto Sroubl se musi zajistit umistén, musi byt plocha, stabilni,
buben, aby nedoslo k poSkozeni >aruvzdorna a &ista.
vnitfnich soucasti. «  Zkontrolujte, zda mezi spotiebiem a

« Pfi pfemistiovani spotrebice budte podlahou mlZe proudit vzduch.
vzdy opatmi, protoze je tézky. Vzdy « Nastavte noZicky tak, aby mezi
pouzivejte ochranné rukavice a spotiebi¢em a podlahou byl
uzavfenou obuv. ) . pozadovany prostor.

* Poskozeny spotrebiC neinstalujte ani «  Spotiebi¢ neinstalujte tam, kde nelze

nepouZivejte. dvitka spotiebice plné otevfit.



* Pod spotfebi¢ nepokladejte nadoby
na zachyceni pfipadného uniku vody.
Informace o vhodném pfisluSenstvi
vam poskytne autorizované servisni
stfedisko.

2.2 Pripojeni k elektrické siti

» Spotfebi¢ musi byt uzemnén.

* Vzdy pouzivejte spravné instalovanou
sitovou zasuvku s ochranou proti
Urazu elektrickym proudem.

« Zkontrolujte, zda udaje na typovém
Stitku souhlasi s parametry elektrické
sité.

* Nepouzivejte rozboCovaci zastréky
ani prodluzovaci kabely.

» Dbejte na to, abyste neposkodili
napajeci kabel a sitovou zastréku.
Jestlize potifebujete vymeénit privodni
kabel, musi vyménu provést nami
autorizované servisni stfedisko.

» Sitovou zastréku zapojte do sitové
zasuvky az na konci instalace
spotfebice. Po instalaci musi zlstat
sitova zastrcka nadale dostupna.

* Nedotykejte se napajeciho kabelu Ci
sitové zastréky mokryma rukama.

* Neodpojujte spotiebi¢ ze zasuvky
tahem za kabel. Vzdy tahejte za
zastréku.

« Tento spotfebic je v souladu se
smérnicemi EHS.

2.3 Vodovodni pFipojka

* Dbejte na to, abyste hadice
neposkodili.

» Pred pfipojenim spotfebie k novym
hadicim nebo k hadicim, které nebyly
dlouho pouzivany, nebo tam, kde byly
provadény opravy ¢i instalovana nova
zafizeni (vodomeéry apod.), nechte
vodu na nékolik minut odtéct, dokud
nebude Cista.

» Ujistéte se, Ze pfi prvnim pouziti
spotrebi¢e ani po ném nedoslo k
viditelnému uniku vody.

2.4 Pouziti spotiebice

VAROVANI!

Hrozi nebezpeci poranéni,
zasahu elektrickym
proudem, pozaru nebo
poskozeni spotrebice.

CESKY 5

* Tento spotfebic je uren pouze k
domacimu pouziti.

» Ridte se bezpe€nostnimi pokyny
uvedenymi na baleni praciho
prostfedku.

* Do spotfebice, do jeho blizkosti nebo
na spotiebi¢ neumistujte hoflavé
predméty nebo predméty obsahujici
hoflavé latky.

» Ujistéte se, Ze se v pradle nenachazi
zadné kovové predméty.

» Neperte tkaniny, které jsou silné
znecisténé olejem, tukem nebo jinymi
mastnymi latkami. Mohly by se
poskodit pryzové soucasti pracky.
Takoveé tkaniny predeperte v ruce,
nez je vlozite do pracky.

» Pri probihajicim programu se
nedotykejte skla dvifek. Sklo muze
byt horké.

2.5 Obsluha

* Pro opravu spotiebice se obratte na
autorizovaneé servisni stredisko.

* Pouzivejte vyhradné originalni
nahradni dily.

2.6 Likvidace

VAROVANI!
Hrozi nebezpedi Urazu ¢&i
uduseni.

» Odpojte spotiebi€ od elektricke sité a
pfivodu vody.

» Odfiznéte sitovy kabel v blizkosti
spotrebiCe a zlikvidujte jej.

» Odstrante dverni zapadku, abyste
zabranili uvéznéni déti a domacich
zvifat v bubnu.

» Spotfebic zlikvidujte v souladu s
mistnimi predpisy pro likvidaci
elektrického a elektronického odpadu
(WEEE).
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3. INSTALACE

VAROVANI!
Viz kapitoly o bezpecnosti.

3.1 Vybaleni

é VAROVANI!
Pred instalaci spotfebice

odstrante vSechny prepravni
Srouby a obaly.

C VAROVANI! 5. Opatrné poloZte spotfebié na jeho
Pouzivejte rukavice. zadni stranu.
6. Na podlahu pod spotfebic polozte
1. Pomoci fezaku profiznéte vnéjsi folii. pfedni kus polystyrénového

obalového prvku.

@ Neposkodte hadice.

7. Odstrante polystyrénovou ochranu ze
spodni ¢asti spotiebice.

3. Odstrante karténovy vrsek a
polystyrénovy obalovy material.

8. Zcela ocistéte a vysuste spodni
stranu spotfebice.

4. Otevrete dvifka a odstrarite
polystyrénovy dil z tésnéni dvifek a
vSechny pfedméty z bubnu.



POZOR!
Nepouzivejte alkohol,
rozpoustédla ani chemickeé
vyrobky.
9. Spravné rozliste rlizné velikosti a
umisténi tlumicich podlozek. Viz
obrazek:

« A (PREDNI) = Pfedni strana

spotrebice
+ B (ZADNI) = Zadni strana
spotrebice
10. Z tlumicich podlozek stahnéte lepici
prouzek.

11. V8echny Ctyfi podlozky pfipevnéte na
spodni stranu spotfebice.

12. Viz obrazek. Ujistéte se, ze jsou
podlozky bezpec€né pfipevnéné.

CESKY 7

Tlumici podlozky pfipeviiujte
pfi pokojové teploté.

13. Postavte spotfebi¢ do svislé polohy.

14. Vyndejte napajeci kabel a vypoustéc

hadici z drzaku.

@ Z vypoustéci hadice muze

vytékat voda. To se déje z
ddvodu testovani spotiebice
pomoci vody ve vyrobnim
zavodeé.

15. Kli¢em prilozenym ke spotfebici

vysroubuijte tfi Srouby.

16. Vytahnéte plastové distancni koliky.
17. Do otvorl vloZte plastové krytky,

které naleznete v sacku s navodem k
pouziti.
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@ Obaly a prepravni Srouby
doporuéujeme uschovat pro
pfipadné dalSi stéhovani
spotrebice.

3.2 Umisténi a vyrovnani

1. Instalujte spotfebic na tvrdé rovné
podlaze.

Ujistéte se, ze koberec
nebrani proudéni vzduchu
pod spotrebicem.
Zkontrolujte, zda se
spotrebi¢ nedotyka zdi ani
jinych zafizeni ¢i kust
nabytku.
2. Uvolnénim nebo utazenim nozicek
spotrebi€ vyrovnejte.

C VAROVANI!
Spotfebi¢ nevyrovnavejte

podlozenim kusu kartonu,
dreva ¢i obdobnych
materialt pod jeho nozicky.

Spotfebi¢ musi byt vyrovnany a stabilni.

@ Spravné vyrovnani
spotrebiCe zabranuje
vibracim, hluku a pohybu
spotiebice béhem jeho
provozu.

3.3 Privodni hadice

1. Pfipojte pfivodni hadici k zadni
strané spotfebice.

2. Nastavte ji doleva ¢i doprava podle
umisténi vodovodniho kohoutku.

Presvédcte se, ze privodni
hadice neni ve svislé poloze.

3. V pripadé potieby povolte kruhovou
matici a nastavte ji do spravné
polohy.

4. Privodni hadici pfipojte ke kohoutku
se studenou vodou a zavitem 3/4".



POZOR!

Ujistéte se, Zze na jejich
spojich nedochazi k uniku
vody.

Pokud je pfivodni hadice
prilis kratka, nenastavuijte ji
ani nepouzivejte
prodluzovaci hadice.
Kontaktujte servisni
stfedisko ohledné vymeény
privodni hadice.

@

3.4 Zarizeni proti vyplaveni
vody

Privodni hadice je vybavena zafizenim
proti vyplaveni. Toto zafizeni zabrariuje
unikdm vody v hadici z dtvodu
prirozeného starnuti jejiho materialu.

Cervené policko v okénku ,A“ znadi
takové poskozeni.

Pokud se objevi, zaviete vodovodni
kohoutek a zkontaktujte autorizované
servisni stfedisko ohledné vymény této
hadice.

3.5 Vypousténi vody

Vypoustéci hadice by se méla nachazet
ve vysce minimalné 60 cm a maximalné
100 cm od podlahy.

CESKY

Vypoustéci hadici Ize pFipojit nékolika

zplsoby:

1. Vytvorte na vypoustéci hadici ohyb
ve tvaru U a zaloZte ji kolem
plastového kolena.

2. Na kraji umyvadla - Upevnéte
koleno k vodovodnimu kohoutku
nebo zdi.

@

Ujistéte se, Ze se plastové
koleno nemlze béhem
vypousténi spotfebice
pohybovat.

Ujistéte se, Zze konec

vypoustéci hadice neni

ponofen ve vodé. Spinava

voda by se mohla vratit do

spotrebice.

3. Ke stoupacimu potrubi s
priduchem - ViozZte vypoustéci

hadici pfimo do odpadniho potrubi.

Viz obrazek.

9
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@ Ujistéte se, Ze je na
vypoustéci hadici oblouk,

@ Konec vypoustéci hadice aby se do spotfebice
mL.‘Svi pyt §té[e vétrany,’ y. nedostavala voda i
vnitfni pramér odpadniho necistoty vypousténé z

potrubi (min. 38 mm - min.
1,5") musi byt SirSi nez
vnéjsi pramér vypoustéci
hadice.

umyvadla.

6. Zavedte hadici pfimo do odpadniho
potrubi zabudovaného ve sténé

4. Pokud konec vypoustéci hadice rs’nplgtnr;ostl se zgjistenim pomoci
vypada takto (viz obrazek), mizete :

jej zatlacit pfimo do stoupaciho
potrubi.

Hadici Ize prodlouzit o maximalné 400
cm. V pripadé prodlouzeni hadice nebo
ostatnich hadic kontaktujte autorizované
servisni stfedisko.

5. Bez plastového kolena: Vypoustéci
hadici nasurite na hubici sifonu a
zajistéte sponou. Viz obrazek.



4. POPIS SPOTREBICE
4.1 Prehled spotrebice

Horni deska

Davkovac praciho prostredku
Ovladaci panel

Drzadlo dvefi

Typovy Stitek

A Filtr vypoustéciho Eerpadia
Nozi¢ky pro vyrovnani spotiebice

B Vypoustéci hadice

El Pripojeni pfivodni hadice
Napajeci kabel
Prepravni Srouby

Drzak hadice

CESKY

11
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5. OVLADACI PANEL

5.1 Popis ovladaciho panelu

Program
<J |0 © Cottons
[ A Synthetics
[ 48 Delicates

0 & Anti-Allergy
[ @220 min. -3 kg
[ & outdoor

[ © Duvet

[ B Sports

0 ki) © Drain/Spin

1 99 wool/sitk @ (2

o=

=

Voli¢ programu
Displej
Dotykové tlagitko Usporné funkce

Dotykové tlacitko Uspory ¢asu &>

Dotykové tlacitko machani )

* Funkce Extra machani lil
» Preskoceni praci faze - Pouze

machani [%=]

otykové tlacCitko Start/Pauza
B Dotykové tiasitko StartPauza Dl
Dotykové tlacitko Skvrny/Pfedpirka

W/
5.2 Displej

Ib é l& (6

* Funkce Skvrny W
* Funkce Predpirka m
B Dotykové tlacitko odloZeného startu
@
El Dotykové tlacitko Mékké Plus
Dotykoveé tlacitko snizeni rychlosti
odstfedovani @
Dotykové tlacitko teploty ﬂ
Tlagitko Zap/Vyp O

Tl
) (kgmax

—0)_(*L_()_(
H Eeco
g &
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L g Ukazatel maximalni napiné. Ukazatel K9 blika bshem odhadovani
hmotnosti pradla.

— Ukazatel zablokovani dvirek.

@ Ukazatel odlozeného startu.

T Tento digitalni ukazatel mize zobrazovat:

» Délku programu (napr. E:"IE).

«  Cas odkladu (napt. 2t nebo El‘l).
« Konec programu (ﬂ).

- Vystrazny kéd (ECT).

Ukazatel praci faze. Blika béhem faze predpirky a prani.

Ukazatel faze machani. Blika béhem faze machani.

Funkce Extra machani. Ukazatel 1+ se zobrazi nad |:| kdyz je nasta-
vené extra machani.

Ukazatel faze odstfedovani a vypousténi. Blika béhem faze
odstfedovani a vypousténi.

E Ukazatel détské bezpecnostni pojistky.
<a

ECO Ukazatele uspory energie. Ukazatel <:| se zobrazi volbou programu
pro bavinu pfi 40 °C nebo 60 °C.

E,EI Ukazatel teploty. Ukazatel * se zobrazi, kdyz je nastavené studené
prani.

~00 Ukazatel rychlosti odstfedovani.

Ukazatel Bez odstredéni. Faze odstfedovani je vypnuta.

= Ukazatel funkce Zastaveni machani.
dB Ukazatel funkce Extra tichy.
@ Ukazatel Gspory ¢asu.

6. VOLIC A TLACITKA

Jelikoz funkce pohotovostniho rezimu
6.1 ZapNyp CD automaticky vypne spotfebic¢, aby snizila
Stisknutim tohoto tlacitka na nékolik spotiebu energie, v nékolika malo
malo sekund umozni zapnuti ¢i vypnuti pfipadech mlzete pozadovat opétovné
spotiebiCe. Pfi zapinani a vypinani zapnuti spotrebice.

spotiebi¢ zazni dvé rizné melodie.
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Pro vice podrobnosti viz odstavec
Pohotovostni rezim v kapitole Denni
pouzivani.

6.2 Uvod

@

Funkce nejsou volitelné se
v§emi pracimi programy.
Zkontrolujte kompatibilitu
mezi funkcemi a pracimi
programy v , Tabulce
programu*. Funkce se
mohou navzajem vylucovat,
kdy vam spotfebi¢ nedovoli
soucasné nastavit
nekompatibilni funkce.

6.3 Teplota §

Po zvoleni praciho programu spotiebi¢
automaticky navrhne vychozi teplotu.

Opakované stisknéte toto tlacitko, dokud
se na displeji nezobrazi pozadovana
teplota.

Kdyz se na displeji zobrazi ukazatele *
a = =, spotfebi¢ neohfiva vodu.

6.4 Odstiedéni ©

Kdyz nastavite program, spotrebi¢
automaticky nastavi maximalni
povolenou rychlost odstfedovani.

Opakovanym stisknutim tohoto tlacitka:
» Snizite rychlost odstred’'ovani.

Na displeji se zobrazi
pouze rychlosti
odstfedovani dostupné
se zvolenym programem.

» Zapnete funkci Zastaveni machani.
Konecné odstfedéni se neprovede.
Nedojde k vypusténi vody z
posledniho machani, aby se pradlo
nezmackalo. Praci program skon¢i s
vodou v bubnu.

Na displeji se zobrazi ukazatel LI
Dvitka zlstanou zablokovana a
buben se pravidelné otaci, aby se
snizilo zmackani pradla. Pred
odblokovanim dvifek je nutné vypustit
vodu.

Pokud stisknete tlacitko Start/Pauza,
spotrebi€ provede odstiedovaci fazi a
vypusti vodu.

Spotfebi¢ automaticky
vypusti vodu po pfiblizné
18 hodinach.

« Zapnete funkci Extra tichy.
Prabézné a konecné odstfredovaci
faze jsou potlaceny a program kon¢i s
vodou v bubnu. To pomaha snizit
zmackani pradla.

Na displeji se zobrazi ukazatel @.
Dvitka zGstanou zablokovana. Buben
se otaci pravidelné, aby se snizilo
zmackani pradla. Pfed odblokovanim
dvifek je nutné vypustit vodu.
Jelikoz se jedna o velmi tichy
program, je vhodny k pouziti v
noc¢nich hodinach, kdyz jsou k
dispozici levnégjsi tarify elektfiny. U
nékterych programu se machani
provadéji s pouzitim vétSiho mnozstvi
vody.
Pokud stisknete tlaCitko Start/Pauza,
spotfebi€ provede pouze vypoustéci
fazi.

Spotfebi¢ automaticky

vypusti vodu po pfiblizné

18 hodinach.

6.5 Skvrny/Predpirka &' L1

Opétovnym stisknutim tohoto tlacitka
zapnete jednu z téchto dvou funkci.

Na displeji se zobrazi pfislusny ukazatel.

. Skvrnyﬁ
Volbou této funkce pfidate k programu
fazi k odstranéni skvrn, ktera
umoznuje prani silné zaspinéného
nebo poskvrnéného pradla s
odstrafiovacem skvrn.
Nalijte odstrariova¢ skvrn do komory

w. Odstranovac skvrn bude pfidan
béhem pfislusné faze praciho
programu.

Tato funkce neni k
dispozici u program( s
teplotou nizsi nez 40 °C.
. Predpirkal
Pomoci této funkce pfidate pred fazi
prani fazi predpirky pfi 30 °C.



Tato funkce se doporucuje u silné
zaSpinéného pradla, obzvlasté
obsahuje-li pisek, prach, bahno nebo
jiné pevné Castice.
Tato funkce muze prodlouzit
délku programu.

6.6 Machani

Pomoci tohoto tlacitka mzete zvolit
jednu z nasledujicich funkci:

» Extra machani Funkce |f|
Tato funkce pfida nékolik machani
podle zvoleného praciho programu.
Tato funkce se pouziva pro osoby
alergické na zbytky praciho
prostfedku a v oblastech s mékkou
vodou.

Tato funkce lehce
prodlouzi délku
programu.

« Preskoceni praci faze - funkce Pouze

machani (=]

Spotrebi¢ u zvoleného programu

provede pouze fazi machani,

odstredéni a vypousténi.
Rozsviti se pfislusna kontrolka nad
dotykovym tlacitkem.

6.7 Eco <

Tuto funkci nastavte u lehce Ci bézné
zaspinéného pradla praného pfi 30 °C
nebo vysSich teplotach.

Spotfebic snizuje teplotu prani a
prodluzuje dobu prani, aby dosahnul

dobrych vysledk( prani a Uspory energie.

Na displeji se zobrazi ukazatel ECO.

@ Pokud zvolite program pro
bavinu pfi 40 °C nebo 60 °C

a nejsou nastaveny zadné

dalsi funkce, na displeji se

zobrazi ukazatel <JECO;
toto jsou standardni
programy pro bavinu,
nejuspornéjsi programy ve
smyslu kombinované
spotfeby vody a energie.
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6.8 Uspora éasu @&

Pomoci této funkce mlzete zkratit délku
programu.

» Je-li vase pradlo normalné nebo lehce
za$pinéné, mlze byt vhodné zkratit
praci program. Jednim stisknutim
tohoto tlacitka zkratite délku
programu.

» 'V pfipadé menSi napiné dvojim
stisknutim tohoto tlacitka nastavite
extra kratky program.

Na displeji se zobrazi ukazatel S

6.9 Mékké Plus

Nastavenim funkce Mékké Plus zajistite
dokonalé davkovani avivaze a zlepsite
meékkost pradla.

Tato funkce lehce prodlouzi
délku programu.

6.10 Odlozeny start ©

Diky této funkci mizete odloZit spusténi

Opakovanym stisknutim tlacitka
nastavite pozadovanou prodlevu. Cas se
zvySuje v krocich po 30 minutach az do
90 minut a po dvou hodinach az do 20
hodin.

Po stisknuti tlacitka Start/Pauza se na

displeji zobrazi ukazatel @ a zvolena
délka prodlevy a spotfebi¢ zahaji
odpocet.

6.11 Start/Pauza Dl

Stisknutim tlaCitka Start/Pauza spustite
nebo pozastavite spotiebic Ci prerusite
probihajici program.
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7. PROGRAMY

7.1 Tabulka programu

Praci programy

Program

Popis programu

Praci programy

D)

Y

Bavina

Bila a barevna bavlna. Normalné a lehce zaspinéne.
Standardni programy s hodnotami spotieby uvedenymi na
energetickém stitku. Na zakladé smérnice 1061/2010 progra-

my Bavlna pfi 60 °C a Bavina pfi 40 °C s funkci G odpovi-
daji ,standardnimu 60 °C programu pro bavinu® a ,standardni-
mu 40 °C programu pro bavinu®. Jedna se o nejuspornéjsi pro-
gramy ve smyslu kombinované spotfeby energie a vody pfi
prani bézné zaspinéného bavinéného pradla.

Teplota vody praci faze se muze lisit od teploty
uvedené pro zvoleny program.

JAN

Pradlo ze syntetickych nebo smésovych tkanin. Normalné
zaspinéné.

Syntetika

% Pradlo ze jemnych tkanin jako akryl, viskoza, polyester.

(e Normalné zaspinéné.

m Vina vhodna k prani v pracce, ruéné prané vinéné a jemné

62 pradlo oznagené symbolem ruéniho prani.!)

VIna/Hedvabi

@ Bilé bavinéné pradlo. Tento program odstranuje mikroorga-

Antialergicky ni§m¥ porpoci praci féz’e s teplotciu udriqvanou nad GQ °C po
nekolik minut. To pomaha odstranovat mikroby, bakterie, mi-
kroorganismy a Castice. Dodate¢na faze machani zajistuje
fadné odstranéni zbytkd praciho prostfedku a pyli/alergent.
Timto zpusobem je prani daleko Ucinnéjsi.

@ Lehce zaspinéné nebo jednou nosené bavinéné a syntetické

20 min - 3 kg

pradlo.
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Program

Popis programu

&
Venkovni obleceni

Nepouzivejte avivaz a ujistéte se, ze v davko-

vaci praciho prostfedku nejsou zadné zbytky

avivaze.
Syntetické sportovni pradlo. Tento program je navrzen k Se-
trnému prani moderniho venkovniho sportovniho obleceni a je
rovnéz vhodny pro sportovni pradlo do télocviéen, na kolo, pro
jogging a podobné. Doporucena napln pradla je 2,5 kg.
Nepromokavé, vodéodolné-prodysné a vodoodpudivé tka-
niny. Tento program Ize také pouzit k obnové vodoodpudivych
vlastnosti, protoze je specialné upraven pro tkaniny s hydrofo-
bickym povlakem. Pro obnovu vodoodpudivych vlastnosti po-
stupujte nasledovné:

» Nasypte/nalijte praci prostfedek do komory &I
» Nalijte specialni pripravek na obnovu vodoodpudivych

vlastnosti tkanin do komory pro avivaz @
» Snizte napln pradla na 1 kg.

@ Obnoveni vodoodpudivych vlastnosti tkanin
muzete dale vylepsit suSenim v bubnové su-
Sicce, kdyz nastavite susici program Venkovni
obleceni (je-li k dispozici a pokud je v poky-
nech k péci o konkrétni odév bubnové suseni
povoleno).

»

Lazkoviny

Jedna synteticka deka, odévy s vycpavkami, lizkoviny,
bundy z prachového pefi a podobné kusy pradla.

©r

Sportovni obleceni

Syntetické a jemné pradlo

o
Vypousténi/Odstredéni

Odstredéni pradla a vypusténi vody z bubnu. Veskeré tkaniny
s vyjimkou vinénych a jemnych tkanin.

1) Béhem tohoto programu se buben otaci pomalu a prani je tak k pradlu Setrné. Muze se zdat, Ze buben
se neotadi nebo Ze se neotaci spravné, ale to je u tohoto programu bézny jev.

Teplota programu, maximalni rychlost odstfedovani a maximalni napln

Program Vychozi teplota Maximalni rychlost = Maximalni mnoz-
Teplotni rozsah odstred’ovani stvi pradla
Rozsah otacek
odstredéni
Praci programy
= :
i e 1283 gm:: -400 10 k
Bavina 95 °C - studena <

ot/min
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Program Vychozi teplota Maximalni rychlost = Maximalni mnoz-
Teplotni rozsah odstred’ovani stvi pradla

Rozsah otacek
odstredéni

A 40 °C 1200 ot/min

Syntetika 60 °C - studens 120Q ot/min - 400 3 kg
ot/min

* 40 °C 1200 ot/min

g 40 °C - studena 1200 ot/min - 400 3 kg
ot/min

¢ 40°C 1200 ot/min

@@ 40 °C - studen 1200 ot/min - 400 1,5 kg

Vina/Hedvabi Gl

@ 1400 ot/min

Antialergicky 60 °C 1400 ot/min - 400 10 kg
ot/min

@ 30 °C 1200 ot/min

20 min - 3 kg 40 °C - 30 °C 120Q ot/min - 400 3 kg
ot/min

2 30°C 1588 Em 400 25kg"

Venkovni oblec¢eni B = 4 -

vni I 40 °C - studena ot/min 1 kgz)

40 °C 800 ot/min

Lazkoviny 60 °C - studena  S00 ot/min - 400 3kg
ot/min

@ 30 °C 1200 ot/min

Sportovni oble&eni 40 °C - studens 1200 ot/min - 400 3kg
ot/min

SRAC) 1400 ot/min 0k

Vypousténi/Odstredéni 1400 ot/min = = — .

1) Praci program.

2) praci program a faze pro obnovu vodéodolnosti.
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Kombinace programu a funkci
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1) Tato funkce neni k dispozici s teplotou niz$i nez 40 °C.
2) Tato funkce neni k dispozici u programa s teplotou nizsi nez 30 °C.

3) Pokud nastavite nejkrat$i délku programu, doporucujeme snizit mnozstvi pradla. Spotiebic Ize piné
nalozit, vysledky prani vSak mohou byt méné uspokojivé.
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7.2 Woolmark Apparel Care -

6.

Modra

APPAREL CARE

WOOL HAND WASH SAFE

8. NASTAVENI

8.1 Détska bezpecnostni
pojistka

Diky této funkci mlzete zabranit détem,
aby si hraly s ovladacim panelem.

* Funkci zapnete ¢i vypnete
soucasnym stisknutim tlaCitek © a

W ILI, dokud se na ukazatel &
nezobrazi nebo nezhasne na
displeji.

Tuto funkci Ize zapnout:

» Po stisknuti tlacitka Start/Pauza:
vSechna tlacitka i voli¢ programu jsou
vypnuta (kromé tlaCitka Zap/Vyp).

» Pred stisknutim tlaCitka Start/Pauza:
spotrebic¢ nelze spustit.

Spotrebi¢ uchovava volbu této funkce po

jeho vypnuti.

8.2 Zvukova signalizace

Zvukova signalizace zazni pfi dokonceni
programu (cca dvouminutovy sled
zvuk().

9. PRED PRVNIM POUZITIM

1. Ujistéte se, ze jste ze spotiebice
odstranili vSechny prepravni Srouby.

2. Ujistéte se, Ze je k dispozici
elektrické napajeni a vodovodni
kohoutek je otevieny.

3. Nalijte mensi mnozstvi praciho
prostiedku do pfihradky oznacené

il

Praci program pro vinu u této pracky
schvalila spole¢nost Woolmark pro prani
vinénych odévu uréenych pro ruéni prani
za podminky, Ze tyto odévy se budou
prat podle pokynt vyrobce této pracky.
Pokyny k suseni a dal$i péci o pradlo
naleznete na etiketé odévi. M1512

Ve Velké Britanii, Irsku, Hong Kongu a
Indii pfedstavuje symbol Woolmark
certifikacni ochrannou znamku.

Chcete-li vypnout €i zapnout zvukovou
signalizaci, stisknéte souasné na Sest

sekund tlacitka ‘EP Ja @

@ Kdyz zvukovou signalizaci
vypnete, bude stale funkéni
v pfipadé poruchy
spotrebice.

8.3 Trvalé extra machani 1=

S touto funkci mizete trvale zapnout
pfidavné machani pfi volbé nového
programu.

* Funkci zapnete ¢i vypnete

soucasnym stisknutim §a @) dokud
se prislusny ukazatel nezobrazi
nebo neprestane zobrazovat.

Na displeji se zobrazi + nad =,

4. Nastavte a spustte program pro
bavinu na nejvyssi teplotu bez pradla
v bubnu.

Timto postupem odstranite vSechny

mozné necistoty z bubnu a vany

spotrebice.



10. DENNi POUZIiVANI

VAROVANI!
Viz kapitoly o bezpecnosti.

10.1 Zapnuti spotiebice

1. Zasunte zastréku do zasuvky.

2. Otevrete vodovodni kohoutek.

3. Stisknutim tlacitka Zap/Vyp na
nékolik sekund zapnéte spotrebic.

Zazni kratky zvukovy signal (je-li

zapnuty). Voli¢ program( se automaticky

nastavi na program pro bavinu.

Na displeji se zobrazi maximalni napln,
vychozi teplota, maximaini rychlost
odstfedovani, ukazatele fazi programu a
délka programu.

10.2 Vkladani pradia

1. Oteviete dvirka spotrebice.

2. Pradlo pred vlozenim do spotfebice
protrepte.

3. Vlozte pradlo do bubnu kus po kuse.

Ujistéte se, ze do bubnu nevkladate prilis

mnoho pradla.

4. Dvirka dobfe zavrete.

POZOR!

Ujistéte se, ze mezi
tésnénim a dvirky nezUstane
zadné pradlo. Hrozi
nebezpedi Uniku vody nebo
poskozeni pradla.
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10.3 PInéni praciho
prostiredku a prisad

I,

Komora pro fazi predpirky, pro
program namaceni nebo pro
odstrafiovac¢ skvrn.

Komora pro fazi prani.

L1

@ Komora na tekuté prisady (avivaz,
Skrob).
MAX Znacka maximalniho mnozstvi pro

tekuté prisady.
A8, Klapka pro praskovy nebo tekuty
praci prostfedek.

Vzdy se fidte pokyny na
baleni pracich prostredkd.
Doporucujeme vSak
neprekracovat maximalni
vyznagené mnozstvi (MAX),
Toto mnozstvi zaruci
nejlepsi vysledky prani.

V pfipadé potfeby po pracim
programu odstrarite zbytky
praciho prostfedku z
davkovace praciho
prostiedku.

@

10.4 Zkontrolujte polohu

klapky

1. Vytahnéte davkovac praciho
prostfedku az na doraz.

2. Stisknéte packu dolu a davkovac
vyjméte.



22

www.aeg.com

3. P¥i pouziti praskového praciho
prostiedku otocte klapku nahoru.

4. Pfi pouziti tekutého praciho
prostifedku otocte klapku dold.

S klapkou DOLE:

* Nepouzivejte gelové
nebo husté tekuté
praci prostredky.

* Nepouzivejte vice
tekutého praciho
prostfedku, nez je
uvedeno na klapce.

* Nenastavuijte fazi
predpirky.

* Nepouzivejte funkci
odlozeného startu.

5. Odmérte praci prostiedek a avivaz.
6. Opatrné zaviete davkovac praciho
prostiedku.

Ujistéte se, zZe klapka pfi zasunuti
zasuvky neprekazi.

10.5 Nastaveni programu

1. Pootocte voli¢em programd na volbu
pozadovaného praciho programu.
Rozsviti se prislusny ukazatel
programu.

Ukazatel tlacitka Start/Pauza blika.

Na displeji se zobrazi maximalni

deklarovana napli programu, vychozi

teplota, maximalni rychlost odstfedovani,
ukazatele praci faze (kdyz jsou
dostupné) a informacni délka programu.

2. Zménu teploty nebo rychlosti
odstfedovani provedete stisknutim
prislusnych tlacitek.

3. V pfipadé potfeby nastavte jednu Ci
vice funkci stisknutim pfislusnych
tlacitek. Na displeji se zobrazi
prislusné ukazatele a poskytované
udaje se zméni odpovidajicim
zpUsobem.



V pfipadé, Ze urcita volba
neni mozna, nezobrazi se
zadny ukazatel a zazni
zvukovy signal.

@

10.6 Spusténi programu s
odlozenym startem

1. Opakované stisknéte tlagitko
Odlozeny start, dokud se na displeji
nezobrazi pozadovany ¢as prodlevy.

Zobrazi se ukazatel @
2. Stisknéte tlacitko Start/Pauza.
Spotfebic spusti odpocet do odlozeného
startu.
Po dokonceni odpoctu se spusti
nastaveny program.

Na konci odpoctu se spusti
Uprava délky programu
PROSENSE.

ZrusSeni odlozeného startu po
spusténi odpoctu
Zru$eni odlozeného startu:

1. Stisknutim tlacitka Start/Pauza
pozastavte chod spotfebice.
PrFisluSny ukazatel zacne blikat.

2. Opakované stisknéte tlacitko
Odlozeny start, dokud se na displeji
nezobrazi L'

3. Opétovnym stisknutim tlacitka Start/
Pauza program okamzité spustite.

Zména odlozeného startu po
spusténi odpoctu
Zména odlozeného startu:

1. Stisknutim tlacitka Start/Pauza
pozastavte chod spotiebice.
Prislusny ukazatel zacne blikat.

2. Opakovaneé stisknéte tlacitko
Odlozeny start, dokud se na displeji
nezobrazi pozadovany ¢as prodlevy.

3. Opétovnym stisknutim tlaCitka Start/
Pauza spustite novy odpocet.

10.7 Spusténi programu

Stisknutim tlacitka Start/Pauza program
spustite.

PFislusny ukazatel pfestane blikat a
trvale se zobrazuje.
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Program se spusti a dvirka se zablokuiji.
Na displeji se zobrazi ukazatel =U.

Pred naplnénim spotrebice
vodou muze kratce pracovat
vypoustéci ¢erpadlo.

10.8 Detekce naplné
ProSense

Po stisknuti tlac¢itka Start/Pauza:

1. Ukazatel LI blika.

2. Funkce ProSense spusti detekci
naplné pradla a vypocita realnou
délku programu. Ukazatel K9 a
&asové tesky s blikaji.

3. Poasi 15 minutach se na displeji
zobrazi nova délka programu:

ukazatel kg se prestane zobrazovat
a dasové tecky = prestanou blikat.
Spotrebi¢ automaticky upravuje délku
programu podle napiné, aby bylo
dosazeno skvélych vysledkl prani za
co nejkrats§i moznou dobu. Délka
programu se mUze zvySit nebo snizit.

Detekce ProSense se
provadi pouze u kompletnich
pracich programu (bez
navoleni preskocenych fazi).

10.9 Ukazatele faze programu

Kdyz se spusti program, ukazatel
probihajici faze blika a ukazatele dalSi
faze jsou trvale zobrazené.

Napr.: probiha faze prani ¢i predpirky:

Kdyz se faze dokonéi, pfislusny ukazatel
prestane blikat a zGstane trvale
zobrazeny. Zacne blikat ukazatel dalSi
faze.

% S
Napf.: probiha faze machani: L= .

10.10 Pferuseni programu a
zména funkci

PFi spusténém programu muizete zménit
pouze urcité funkce:

1. Stisknéte tlagitko Start/Pauza.
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PFisluSny ukazatel za¢ne blikat.

2. Zménte funkce. Udaje poskytované
na displeji se zméni odpovidajicim
zplsobem.

3. Stisknéte opét tlaCitko Start/Pauza.

Praci program bude pokracovat.

10.11 Zruseni probihajiciho
programu

1. Stisknutim tlacitka Zap/Vyp zruSite
program a vypnete spotfebic.

2. Stisknutim tlacitka Zap/Vyp opétovné
zapnete spotrebic.

Nyni mGzete zadat novy praci program.

@

Pokud jiz byla provedena
faze ProSense a jiz
zapocalo napousténi vody,
novy program se spusti bez
zopakovani faze
ProSense. Voda a praci
prostfedek nebudou
vypustény, aby se zabranilo
plytvani.

10.12 Otevieni dvirek

@

Pokud je teplota a hladina
vody v bubnu pfrili§ vysoka
anebo se buben stéle otadi,
nelze dvirka otevrit.

Zatimco probiha program nebo odpocet
odlozeného startu, dvirka spotfebice jsou
zablokovana.

1. Stisknéte tlagitko Start/Pauza.

Na displeji se prestane zobrazovat

prislusny ukazatel zablokovani dvirek.

2. Otevrete dvirka spotiebiCe. V pripadé
potfeby vloZte nebo vyjméte pradlo.

3. Zavrete dvifka a stisknéte tlacitko
Start/Pauza.

Program nebo odpocet odlozeného

startu bude pokracovat.

10.13 Konec programu

Po dokonceni programu se spotfebic
automaticky zastavi. Zazni zvukova
signalizace (pokud je zapnuta).

Na displeji se vSechny ukazatele praci
faze ustali a oblast ¢asu za¢ne

mn
zobrazovat L.

Zhasne ukazatel tlacitka Start/Pauza.

Dvitka se odblokuji a ukazatel —0
zhasne.

1. Stisknutim tlacitka Zap/Vyp vypnéte
spotrebic.

Po péti minutach od konce programu

funkce Uspory energie spotrebi¢

automaticky vypne.

@

PFi opétovném zapnuti
spotrebiCe se na displeji
zobrazi konec posledné
nastaveného programu.
Otoc¢enim volic¢e programu
nastavte novy program.
Vyjméte pradlo ze spotiebice.
Zkontrolujte, zda je buben prazdny.
Nechte dvifka a zasuvku davkovace
praciho prostfedku lehce oteviené,
abyste zabranili vzniku plisni a
nepfijemnych pachu.

5. Zavrete vodovodni kohoutek.

hoON

10.14 Vypousténi vody po
dokonéeni programu

Pokud jste zvolili program nebo funkci,
ktera nevypusti vodu z posledniho
machani, program se dokonci, ale:

* Na displeji se zobrazi ukazatel E
ukazatel funkce = nebo d8 a
ukazatel zablokovanych dvifek —

Ukazatel probihajici faze == blika.

* Buben se stéle pravidelné otaci, aby
se zabranilo zmackani pradla.

» Dvitka zlGstanou zablokovana.

* Pred otevienim dvifek je nutné
vypustit vodu:

1. V pfipadé potreby stisknéte tlacitko
Odstfedéni, abyste snizili rychlost
odstfedovani navrzenou
spotrebiCem.

2. Stisknéte tlacitko Start/Pauza:

» Pokud jste nastavili LI spotrebi¢
vypusti vodu a odstredi pradlo.

* Pokud jste nastavili @, spotiebi¢
pouze vypusti vodu.

Ukazatel funkce El nebo ‘\’E zhasne,

zatimco ukazatel © zablika a poté
zhasne.



3. Po dokonc&eni programu a zhasnuti

ukazatele zablokovani dvifek =0
muzete dvitka oteviit.

4. Stisknutim tlaCitka Zap/Vyp na
nékolik sekund vypnéte spotiebic.

Spotfebi¢ kazdopadné
automaticky vypusti vodu po
pfiblizné 18 hodinach.

10.15 Funkce pohotovostniho

rezimu

Funkce pohotovostniho rezimu spotfebic

automaticky vypne za ucelem snizeni

spotfeby energie, kdyz:

« Spotrebi¢ nepouzivate po dobu péti
minut pfed tim, nez stisknete tlacitko
Start/Pauza.

11. TIPY A RADY

VAROVANI!
Viz kapitoly o bezpecnosti.

11.1 Vkladani naplné pradla

* Pradlo rozdélte na: bilé, barevné,
synteticke, jemné a vinéné.

» Ridte se pokyny na etiketach praného
pradla.

* Neperte soucasné bilé a barevné
pradlo.

* Neékteré barevné obleceni mize
bé&hem prvniho prani poustét barvu.
Doporucujeme proto, abyste jej pfi
nékolika prvnich pranich prali
oddélené.

« Zapnéte knofliky polstaru, zatahnéte
Zipy, zapnéte hacky a patenty. Svazte
pasky.

« Vyprazdnéte kapsy a jednotlivé kusy
pradla rozlozte.

» Vicevrstvé tkaniny, vinéné pradlo a
pradlo s potiskem ¢i obrazky obratte
naruby.

* Odolné skvrny pfedem oSetrete.

« Silné zaSpinéné skvrny vyperte
pomoci specialniho praciho
prostiedku.

« U zaclon postupujte opatrné.
Odstrarite hacky a zaclony vlozte do
praciho pytle nebo povleceni na
polstar.
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Stisknutim tlacitka Zap/Vyp opétovné
zapnete spotrebic.

» Po péti minutach od konce praciho
programu
Stisknutim tlacitka Zap/Vyp opétovné
zapnete spotrebic.
Na displeji se zobrazi délka
posledniho zvoleného programu.
Otocenim voli¢e programu nastavte
novy program.

@

Pokud jste nastavili program
nebo funkci, ktera konci s
vodou v bubnu, funkce
pohotovostniho rezimu
nevypne spotiebic a
nepfipomene vam, abyste
vypustili vodu.

* Neperte nezaobroubené pradlo nebo
pradlo, které se zatrhava. Pfi prani
malych nebo jemnych kusu pradla
pouzivejte praci pytel (napf.
podprsenky s kovovymi kosticemi,
opasky, puncochové kalhoty apod.).

* Velmi mala napln pradla maze
zpUsobit problémy s vyvazenim
béhem faze odstfedovani, coz vede k
nadmérnym vibracim. Pokud k tomu
dojde:

a. pozastavte program a oteviete
dvirka (Viz ,Otevreni dvifek
spotfebi¢e béhem programu
nebo odlozeného startu*);

b. rucné rozlozte pradlo
rovnomeérné ve vané spotiebice;

c. stisknéte tlacitko Start/Pauza.
Odstfedovaci faze bude
pokracovat.

11.2 Odolné skvrny

U nékterych skvrn voda a praci
prostfedek nestaci.

Takovéto skvrny doporucujeme predem
oSetfit pfed vloZzenim pfislusnych kusu
pradla do spotiebice.

K dispozici jsou specialni odstranovace
skvrn. Pouzijte specialni odstrafiovac
skvrn vhodny pro dany druh skvrny a
tkaniny.
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11.3 Praci prostiedky a
ostatni pripravky

» Pouzivejte vyhradné praci prostredky
a ostatni pfipravky ur¢ené specialné
pro pracky:

— praskove praci prostredky pro
vSechny druhy tkanin,

— praskové praci prostredky pro
jemné tkaniny (max. 40 °C) a
vinu,

— tekuté praci prostredky,
prednostné pro praci programy s
nizkou praci teplotou (max. 60
°C), pro vSechny druhy tkanin
nebo specialni praci prostredky
pouze pro vinu.

« Nemichejte rlizné typy pracich
prostfedka.

» Abyste chranili Zivotni prostredi,
nepouzivejte vétSi nez doporucené
mnozZstvi praciho prostfedku.

» Ridte se pokyny na baleni pracich
prostfedkl a ostatnich pfisad, aniz
byste prekrocili vyznacené maximalni
mnozstvi (MAX).

» Pouzivejte doporucené praci
prostredky odpovidajici druhu a barvé
tkanin, teploté praciho programu a
mife zaSpinéni.

12. CISTENIi A UDRZBA

VAROVANI!
Viz kapitoly o bezpecnosti.

12.1 €isténi vnéjsich ploch
Spotrebic Cistéte pouze pomoci jemného
myciho prostfedku a vlazné vody.
Vsechny plochy dikladné osuste.

C POZOR!

Nepouzivejte alkohol,
rozpoustédla ani chemické
vyrobky.

POZOR!

Kovové plochy necistéte
pomoci prostfedkl na bazi
chloru.

AN

11.4 Ekologické rady

* Bézné zaspinéné pradlo perte pomoci
programu bez predpirky.

* Vzdy spoustéjte praci program s
maximalni moznou naplni pradla.

+ Kdyz pfedem oSetfite skvrny, mlizete
pouzit odstrafiovac skvrn, kdyz
nastavite program s nizkou teplotou.

* Pro pouzivani spravného mnozstvi
praciho prostfedku zkontrolujte
tvrdost vody ve vasem vodovodnim
fadu. Viz ,Tvrdost vody"“.

11.5 Tvrdost vody

Pokud je tvrdost vody ve vasi oblasti
vysoka ¢i stfedni, doporuc¢ujeme
pouzivat pfisadu pro zmékceni vody. V
oblastech s mé&kkou vodou neni
zmeékcéovac vody nutné pouzivat.

Tvrdost vody ve vasi oblasti zjistite u
mistni vodarenské spole¢nosti.

Pouzivejte spravné mnozstvi pfisady pro
zmeékceni vody. Dodrzujte pokyny
uvedené na baleni téchto vyrobku.

12.2 Odstranovani vodniho
kamene

@

Pokud je tvrdost vody ve
vasi oblasti vysoka Ci
stfedni, doporucujeme
pouzivat odvapnovaci
prostfedek uréeny pro
pracky.

Pravidelné kontrolujte usazovani vodniho
kamene v bubnu.

Bézné praci prostfedky jiz obsahuji
pripravky na zmék&ovani vody, presto
vSak doporucujeme ob¢as spustit
program s prazdnym bubnem a
pripravkem na odstranovani vodniho
kamene.

Vzdy dodrzujte pokyny
uvedené na baleni téchto
vyrobka.



12.3 Udrzbové prani

U programu s nizkou teplotou je mozné,

Ze v bubnu zUstane urcité mnozstvi

praciho prostfedku. Udrzbové prani

provadéjte pravidelné. Provedte
nasledujici:

*  Vyjméte vSechno pradlo z bubnu.

« Nastavte program pro bavinu s
nejvyssi teplotou nebo pouZijte
program Cisténi pracky, je-li k
dispozici. Pridejte do prazdného
bubnu malé mnozstvi praskového
praciho prostfedku, aby se vyplachly
vesSkeré zbytky.

12.4 Tésnéni dvirek

S

Pravidelné kontrolujte tésnéni a
odstrarite vSechny predméty zachycené
uvnitf.

g

12.5 Cisténi bubnu

Pravidelné kontrolujte buben, zda se na
ném netvori stopy rzi.

K tplnému vycisténi:
1. Vycistéte buben pomoci specialniho
pfipravku na nerezovou ocel.

Vzdy dodrzujte pokyny
uvedené na baleni téchto
vyrobka.

2. Spustte kratky program pro bavinu s
nejvyssi teplotou nebo pouZijte
program Cisténi pracky, je-li k
dispozici. Pridejte do prazdného
bubnu malé mnozstvi praskového
praciho prostfedku, aby se vyplachly
vesSkere zbytky.

12.6 Cisténi davkovace
praciho prostredku

Abyste zabranili moznému usazovani
suchého praciho prostfedku nebo
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chuchvalcl avivaze ¢i tvorbé plisni v

zasuvce praciho prostredku, jednou za

Cas provedte nasleduijici Cisténi:

1. Oteviete zasuvku. Zatlacte zapadku
smérem doll podle vyobrazeni a
zasuvku vytahnéte.

2. Odstrarite horni ¢ast komory na
prisady, abyste usnadnili ¢isténi, a
vyplachnéte ji pod tekouci teplou
vodou, abyste odstranili jakékoliv
stopy nahromadéného praciho
prostfedku. Po vycisténi vrat'te horni
¢ast na misto.

3. Uijistéte se, Ze jste z horni a dolni
Casti vyklenku odstranili veskeré
zbytky praciho prostfedku. K
vycisténi vyklenku pouzijte maly
kartac.
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4.,

Zasunte zasuvku na praci prostredky
do vodicich kolejnicek a zavrete ji.
Spustte program machani bez pradla
v bubnu.

12.7 Cisténi vypoustéciho
cerpadla

C VAROVANI!
Vytahnéte zastrcku ze

zasuvky.

@ Filtr vypoustéciho Cerpadla

pravidelné kontrolujte a
Cistéte.

Vypoustéci Cerpadlo vycistéte, kdyz:

Spotfebi¢ nevypousti vodu.

Buben se neotaci.

Spotfebi¢ vydava nezvykly hluk z
ddvodu ucpaného vypoustéciho
Cerpadla.

Na displeji se zobrazi vystrazny kéd
£20

VAROVANI!

» Filtr neodstranujte, pokud
spotfebi¢ pracuje.

» Cerpadlo necistéte,
pokud je voda ve
spotrebici horka.
Vyckejte, dokud voda
nevychladne.

K vycisténi ¢erpadla postupujte
nasledovné:

1.

Otevrete kryt Cerpadla.

Polozte vhodnou nadobu pod pfistup
k vypoustécimu Cerpadlu, abyste
zachytili vytékajici vodu.

Stisknéte dvé packy a oteviete
vypoustéci kanal jeho zatazenim
smérem dopredu.

Kdyz je nadoba plna vody, zasurite
vypoustéci kanal zpét a nadobu
vyprazdnéte.

Opakujte kroky 4 a 5, dokud
neprestane vytékat voda.
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7. Zatahnéte vypoustéci kanal zpét a
oto¢enim proti sméru hodinovych
rucicek vyjméte filtr.

8. V pripadé potfeby odstrante vlakna a
predmeéty z vyklenku filtru.

9. Ujistéte se, ze se obézné kolo
Cerpadla muze otacet. Pokud se
neotaci, obratte se na autorizované
servisni stfedisko.

10. Vycistéte filtr pod tekouci vodou.

11. Vrat'te filtr zpét do specialnich
vodicich drazek jeho oto¢enim po
sméru hodinovych ruciek. Ujistéte
se, ze jste filtr spravné utahli, abyste
zabranili tnikiim vody.

12.8 Cisténi privodni hadice a
filtru privodniho ventilu
Doporucuje se ob¢as Cistit filtry pfivodni

hadice a ventilu, abyste odstranili Casem
usazené nanosy:

1. Odstrante pfivodni hadici z kohoutku
a vycistéete filtr.
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2. Odstrante pfivodni hadici ze

spotfebice povolenim kruhové 12.9 Nouzové vypousténi
matice.

Pokud spotfebi¢ nem(ze vypustit vodu,
provedte postup popsany v odstavci
,Cisténi vypoustéciho filtru“. Je-li to
nutné, Cerpadlo vycistéte.

12.10 Opatreni proti vlivu
mrazu

Pokud spotrebi¢ instalujete v misté, kde
muze teplota klesnout na hodnoty kolem
0 °C, vypustte zbylou vodu z pfivodni
hadice a vypoustéciho Cerpadla.

3. Vygistéte filtr ventilu na zadni strang 1. Vytahnéte zastrcku ze zasuvky.

spotiebite zubnim kartadkem. 2. Zaviete vodovodni kohoutek.

3. Oba konce prfivodni hadice vlozte do
nadoby a nechte z hadice vytéct
vodu.

4. Vyprazdnéte vypoustéci Cerpadlo.
Viz nouzové vypousténi.

5. Kdyz je vypoustéci Cerpadlo prazdné,
namontujte privodni hadici zpét.

VAROVANI!

Pfed opétovnym pouzitim
spotrebiCe se ujistéte, ze je
okolni teplota vy$Si nez 0

°C.
4. Kdyz zapojujete hadici k zadni strané Vyrobce neruci za Skody
spotfebice, otocte ji doleva nebo zpUsobené nizkymi
doprava (nikoliv do svislé polohy) dle teplotami.
umisténi vaseho vodovodniho
kohoutku.
13. ODSTRANOVANI ZAVAD
VAROVANI! 13.1 Uvod
Viz kapitoly o bezpecnosti. Spotfebi¢ nezadne pracovat nebo se

béhem provozu zastavuje.



Nejprve zkuste najit feSeni problému (viz
tabulka). Pokud problém pretrvava,
obratte se na autorizované servisni

stredisko.

U zavaznych problému zazni zvukova
signalizace, na displeji se zobrazi
vystrazny kod a tlaéitko Start/Pauza
muze zacit nepretrzité blikat:

. E]/j/ - Spotfebi¢ se neplni spravné

vodou.

. B0 Spotfebi¢ nevypousti vodu.

- EHO - Dvitka spotrebice jsou . EHO. Napajeni ze sité je nestabilni.
oteviena nebo nejsou spravné Vyckejte, dokud nebude napajeni v
zavfena. Zkontrolujte dvirka! siti stabilni.

@ Je-li spotfebi¢ preplnény, . B9 Chyba v komunikaci mezi

vyjméte z bubnu nékteré elektronickymi prvky spotiebice.
kusy pradla nebo drzte Spotfebi¢ vypnéte a znovu zapnéte.

dvitrka doviena a
soucasné stisknéte
tlacitko Start/Pauza,

VAROVANI!
Pred kazdou kontrolou
spotrebi€ vypnéte.

dokud ukazatel =0
neprestane blikat (viz

obrazek nize).

13.2 Mozné zavady

Problém

Mozné reSeni

Nespustil se program.

Ujistéte se, Ze je zastrCka zapojena do sitové zasuvky.

Presvédcte se, ze jsou dvirka spotrebice zaviena.

Ujistéte se, Ze neni poSkozena domovni pojistka Ci jistic.

Ujistéte se, Ze jste stiskli Start/Pauza.

Pokud je nastaven odloZeny start, zruste jej nebo vyckejte do
konce odpoctu.

Vypnéte funkci détské bezpecnostni pojistky, pokud je zapnu-
ta.

Spotrebi¢ se neplni vo-
dou spravné.

Zkontrolujte, zda je vodovodni kohoutek otevreny.

Ujistéte se, Ze neni pfili§ maly tlak na pfivodu vody. Ohledné
téchto informaci se obratte na mistni vodarensky podnik.

Ujistéte se, Ze neni zaneseny vodovodni kohoutek.

Ujistéte se, ze filtr na privodni hadici a filtr na ventilu neni
ucpany. Ridte se ¢asti ,Cisténi a udrzba“.
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Problém

Mozné reseni

Ujistéte se, ze privodni hadice neni pfehnuta, poskozena ¢i
priskfipnuta.

Ujistéte se, Ze je privodni hadice spravné umisténa.

Spotfebi¢ se naplni vo-
dou a okamzité se vypus-
ti.

Ujistéte se, ze je vypoustéci hadice ve spravné poloze. Hadice
muze byt umisténa prili§ nizko (viz odstavec ,Vypousténi vo-
dy").

Spotfebi€ nevypousti vo-
du.

Ujistéte se, Ze neni zaneseny sifon.

Ujistéte se, Ze vypoustéci hadice neni prehnuta ¢i priskfipnuta.

Ujistéte se, ze neni zaneseny vypoustéci filtr. Filtr v pfipadé
potreby vycistéte. Ridte se casti ,Cisténi a udrzba“.

Ujistéte se, Ze je vypoustéci hadice spravné umisténa.

Nastavte vypoustéci program, pokud jste zvolili program bez
vypoustéci faze.

Nastavte vypoustéci program, pokud jste zvolili funkci, ktera
kon¢i s vodou ve vané.

Odstfedovaci faze ne-
probiha nebo praci pro-
gram trva déle nez obvy-
kle.

Nastavte program odstredovani.

Ujistéte se, ze neni zaneseny vypoustéci filtr. Filtr v pfipadé
potreby vycistéte. Ridte se casti ,Cisténi a udrzba“.

Ruéné rozlozte pradlo v bubnu a spustte odstfedovaci fazi

nim.

Na podlaze je voda.

Ujistéte se, ze spojky na vodnich hadicich jsou tésné a neuni-
ka z nich zadna voda.

Ujistéte se, ze vypoustéci hadice neni poSkozena.

Ujistéte se, Ze pouzivate spravny praci prostfedek ve sprav-
ném mnozstvi.

Nelze otevfit dvirka
spotrebice.

Ujistéte se, ze byl zvolen praci program, ktery konéi s vodou v
bubnu.

Ujistéte se, ze se praci program dokonil.

Nastavte vypoustéci ¢i odstfedovaci program, pokud je v bub-
nu voda.

Ujistéte se, Ze je spotiebi€ zapojen do elektricke sité.
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Problém

Mozné reSeni

Tento problém mlze byt zpusoben poruchou spotiebice. Kon-
taktujte autorizované servisni stfedisko. Pokud potrebujete
otevrit dvifka, prectéte si peclivé ¢ast ,Nouzové otevrieni
dvirek®.

Spotrebi¢ vydava nezvy-
kly hluk a vibruje.

Ujistéte se, Ze je spotiebié spravné vyrovnan. Ridte se pokyny
v Casti ,Instalace®.

Ujistéte se, Ze jste odstranili veskery obalovy material a
prepravni Srouby. Ridte se pokyny v &asti ,Instalace”.

Do bubnu pfidejte vice pradla. Mize se jednat o pfilis malou
napln.

Délka programu se zvy-
Suje Ci snizuje béhem
provadéni programu.

Funkce ProSense dokaze upravit délku programu na zakladé
typu a mnozstvi pradla. Viz ,Detekce naplné ProSense* v kapi-
tole ,Denni pouzivani®.

Neuspokojivé vysledky
prani.

Zvyste mnozstvi praciho prostredku nebo pouzijte jiny.

Pred vypranim pradla odstrarite odolné skvrny pomoci special-
niho pfipravku.

Nastavte spravnou teplotu.

Snizte napln pradla.

P¥ili§ mnoho pény v bub-
nu béhem praciho pro-
gramu.

Snizte mnozstvi praciho prostredku.

Po pracim programu jsou
v zasuvce davkovace
néjaké zbytky praciho
prostredku.

Ujistéte se, Ze je klapka ve spravné poloze (NAHORE pro pra-
Skovy praci prostfedek - DOLE pro tekuty praci prostredek).
Ujistéte se, ze jste pouzili davkovac praciho prostfedku v sou-
ladu s pokyny v tomto navodu k pouziti.

Po kontrole spotfebi¢ zapnéte. Program bude pokracovat od okamziku, ve kterém byl

prerusen.

Pokud se problém objevi znovu, obratte se na autorizované servisni stredisko.
Pokud se na displeji zobrazi jiné vystrazné koédy. Vypnéte a zapnéte spotrebic. Pokud

problém pretrvava, obrat'te se na autorizované servisni stfedisko.

14. UDAJE O SPOTREBE

Udaje v této tabulce jsou pfiblizné. Udaje se mohou ménit vlivem rii-
znych pficin: mnozstvi a typ pradla, teplota vody a prostredi.
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Béhem praciho programu muze technologie Prosense upravovat délku a
hodnoty spotfeby. Pro vice podrobnosti viz odstavec ,Detekce naplné
Prosense® v kapitole ,Denni pouzivani*.

Programy Napln  Spotieba Spotfeba Priblizna Zbytkova
(kg) energie vody (li- délka pro- vlhkost
(kWh) try) gramu (%)M
(minuty)
Bavina 60 °C 10 2,04 87 240 52
Bavina 40 °C 10 1,40 83 210 52
Syntetika 40 °C 3 0,80 61 140 35
Jemné 40 °C 3 0,56 75 95 35
VIna/Hedvabi 30 °C 1,5 0,42 62 75 30

Standardni programy pro bavlnu<:|

Standardni 60 °C program

10 1,02 57 252 52
pro bavinu G
Standardni 60 °C program

5 0,75 46 205 52
pro bavinu <:|
Standardni 40 °C program

5 0,67 46 205 52
pro bavinu <:|

1) Na konci odstredovaci faze.

Rezim vypnuto (W) Rezim zapnuto (W)

0.30 0.30

Udaije ve vy$e uvedené tabulce splfiuji nafizeni Evropské komise 1015/2010, kterym se
provadi smérnice 2009/125/ES.

15. TECHNICKE UDAJE

Rozméry Sitka / VySka / Hloubka / 600 mm/ 850 mm/ 605 mm/ 639 mm
Celkova hloubka

Pripojeni k elektricke siti Napéti 230 V
Celkovy pfikon 2200 W
Pojistka 10A

Frekvence 50 Hz
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Uroveni ochrany proti priiniku pevnych &astic a

IPX4

vlhkosti, kterou zajistuje ochranny kryt s vyjimkou
mist, kde neni nizkonapétové vybaveni chranéno

proti vihkosti

Tlak pfivodu vody Minimalni
Maximalni

0,5 bar (0,05 MPa)
8 bar (0,8 MPa)

PFivod vody 1)

Studena voda

Maximalni mnozstvi Bavina 10 kg
pradla
Tfida energetické ucinnosti A+++-20 %
Rychlost odstfedovani ~ Maximalni 1400 ot/min
1) Privodni hadici pfipojte ke kohoutku se zavitem 3/4" .
16. PRISLUSENSTVI
16.1 Dostupné na 16.3 Spojovaci sada

www.aeg.com/shop nebo u
autorizovaného prodejce

@ Pouze spravné prislusenstvi
schvalené spolecnosti AEG
zajisti bezpecnostni
standardy spotfebice. Pri
pouziti neschvalenych
soucasti budou jakékoliv
zarucni naroky neplatné.

16.2 Souprava fixovacich
desticek
Pokud spotrebi¢ instalujete na

podstavec, zajistéte jej pomoci
fixovacich desti¢ek.

Pozorné si prectéte pokyny dodané
spolu s prislusenstvim.

Bubnovou susicku Ize umistit na pracku
pouze za pouziti spravné spojovaci
sady vyrobené a schvalené
spoleénosti AEG.

Oveérte kompatibilitu
spojovaci sady podle
hloubky vasich spotfebic.

Spojovaci sadu lze pouzit pouze se
spotfebi¢i uvedenymi na letaku, ktery se
dodava spolu s pfislusenstvim.

Pozorné si prectéte pokyny dodané
spolu se spotiebi¢em a pfislusenstvim.
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VAROVANI!
Bubnovou susi¢ku
neumist'ujte pod pracku.

17. POZNAMKY K OCHRANE ZIVOTNIHO PROSTREDI

Recyklujte materialy oznacené urceneé k likvidaci. SpotrebiCe oznacené
symbolem ff.\l-) Obaly vyhodte do prislusnym symbolem E nelikvidujte
pfislusnych odpadnich kontejnert k spolu s domovnim odpadem. Spotfebi¢
recyklaci. Pomahejte chranit Zivotni odevzdejte v mistnim sbé&rném dvore
prostiedi a lidské zdravi a recyklovat nebo kontaktujte mistni Gfad.

elektrické a elektronické spotfebice
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IMNA APIZTA ANNOTEAEZMATA

>aG EUXAPIATOUNE TTOU ETTIAEEATE AUTO TO TTPoIOV TG AEG. To axedidoape yia va
gag TTapEXEl Ayoyn atrodoan yia TTOAAG XPOovIa, e TIPWTOTTOPIAKES TEXVOAOYIES
TTO0U B0 KAVOUV TN {wr 0Og TTIO ATTAR KOl JE XOPOKTNPIOTIKA TTOU EVOEXOUEVWG OEV
Ba BpeiTe O€ KOIVEG TUOKEUEG. 2AG TTOPAKAAOUUE VO aQIEPWAETE Aiya AETTTA KAl VO
dlapaagete TIG 0dnyieg, WATE va dlag@aAigeTe TNV KaAUTEPN duvaTrh XPrnan Tng
OUJKEUNG 00G.

Emoke@Beite TNV I0TO0EAIDO Pag yia va:

Bpeite utrodeiteig xpriong, @UAAADIA, GUUBOUAEG yia TNV eTTiAUaN

@ TTPORANPATWY, TTANPOPOPIEG TUVTHPNONG:

www.aeg.com/webselfservice

g KartaxwpnaeTe To TTPOiGV aag, WaTe va £XETe KAAUTEPO TEPRIG:
a/ www.registeraeg.com
AyopdaeTe €§apTripaTa, avaAWwaoIpa Kal YVAOIa avTaAAOGKTIKA yia Tr) GUOKEUN
% aag:
www.aeg.com/shop

YNOZTHPI=H NEAATQN KAI ZEPBIZ

JuvIaTdTal N XPnaon yvroiwy avTaAAOKTIKWV.

Orav emikoivwveite pe To E§ouaiodotnuévo Kévipo ZEpPIg, BeBaiwbeite OTI ExETE
diaBeaipa Ta akoAouBa aToixeia: Movtédo, Kwd. Trpoiovtog (PNC), ApiBuog
aelpdg.

Ta gToixeia autd Ba Ta Bpeite ATNV TTIVAKIOA TEXVIKWY XAPOAKTNPIGTIKWY.

N Mpogidotroinan / Mpoaoxn - MAnpogopieg yia TNV ac@daAeia

® [evikég TTANPOPOPIEG KAl TUUBOUAEG

MAnpo@opieg OxeTIKA pe TO TTEPIBAAOV

Ymokeimal ag aAAayEG Xwpig TTpoeIdTToinan.
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1. A TIAHPO®OPIEZ A THN AZOQAAEIA

Mpiv atro Tnv eykatdataon Kal TN XpHon Thg GUOKEUNG,
dIaBACTE TTPOTEKTIKA TIG TTAPEXOMUEVES 00nYies. O
KATAOKEUAOTAG OV €ival UTTEUBUVOG yia TUXOV
TPAUMATIOPOUG i {nuieg TTOU €ival aTTOTEAET A
AavBaapévng eykaraaTaong f xpnong. Na QuAGooeTe
TTAVTA AUTEG TIG 0ONYIEC TE VA ATQAAEC MEPOG UE EUKOAN
TTPOaRaan yia JeEANOVTIKA avagopd.

1.1 AocpdAgia TTaIdIwV Kal EUTTAOWYV ATONWYV

- H guokeun autr) ptropei va xpnaiyotroinBei ammo maidia
NAIKIOG 8 €TWV Kal Avw Kal atrd ATOUA PE PEIWMPEVES
OWWATIKES, AITONTNPIOKES ) TIVEUPATIKEG OUVATOTNTES
N EAAEIPN EPTTEIPIOG KOl YVWONG, €AV ETTIBAETTOVTAI I
EXOUV AABEl 0dNYiEC OXETIKA PE TN XPAON TNG CUTKEUNG
ME ag@aAr TPOTTO KOl KATAVOOUV TOUG KIVOUVOUG TTOU
EVEXOVTOQI.

- Mnv agnvete Ta TTaIdIG va TTA(OUV PE TN TUTKEUN.

- Maidia nAIkiag 3 eTwV A HIKPOTEPA TTPETTEI VA
KPATOUVTAI TUVEXWS MOKPIA ATTO TN GUTKEUN OTaV
auTH BpiokeTal ae AsiToupyia.

- QuAaooete OAa Ta UAIKG CUOKEUQTIAg JOaKPIG aTTo Ta
TTaIdIA KAl ATTOPPIYTE Ta KATAAANAQ.

- QUAAOCETE TO ATTOPPUTTAVTIKA PHAKPIA aTTO TA TTAIDIA.

- Kparare Ta raidia kai Ta KaTolkidia {wa PJakpia atro
TNV TTOPTA TNG GUTKEUNG OTAV AUTH €ival AvoIxTr).

- Eav n ouokeun d1a6¢Tel diaragn ao@aAgiag yia aidia,
Ba TTPETTEI va €ival EVEPYOTTOINUEVN.

- Ta audia dev TTPETTEI va EKTEAOUV TOV KABAPIOHO Kal
TN CUVTAPNON TOU XPAOTN OTN GUOKEUN XWPIG
eTTiIRBAEWN.

1.2 Mevikég TTANPOPOPIES YIA TRV AOPAAEIA

- Mnv aAAGZeTe TIG TTPOBIAYPAPES AUTHG TNG CUTKEUNG.
- Mnv utrepBaivete 1o péEyioTo @opTtio Twv 10 kg
(avaTtpéETe aTO KEQPAAQIO «[1ivaKAG TTPOYPANPATWVY).
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H 1Ticon Aeiroupyiag vepou aTo anueio 106d0u vepou
aTTo TN OUVOEDN £COOOU TTPETTEI VA gival peTagu 0,5 bar
(0,05 MPa) ka1 8 bar (0,8 MPa).

To avolypa agpigpou TTou BpiokeTal oTn BAcn TnG
OUOKEUNG (KaTa TTEPITITWAN) OEV TTPETTEI VA KAAUTITETAI
aTTO XOAi, HOKETA 1] OTTOI0ONTTOTE AAAO KAAUMMQ
datredou.

H guokeur) TpeTTel va auvdeBei aTnV TTapOXI VEPOU,
XPNOIMOTTOIWVTAG TA KAIVOUPYIA TET TWARVWY, 1 GAAa
KaIvoupIa €T CWARVWY TTOU Tr) GUVOOEUOUV aTTO TO
E€ouaiodotnuévo Kevipo ZEpPIC.

Agv EMTPETTETAI N ETTAVAXPNCIUOTTOINTN TTANWY OET
TWANVWV.

Edv 1o KaOAwdI0 TPOPOdOTiag PEUPATOG EXEI UTTOOTEI
@B0pPEC, Ba TTPETTEI VA AVTIKATAOTABEI ATTO TOV
KataokeuaoTn, To E€oualodotnuévo Kévipo ZEpRIg N
EVa KATAAANAQ KATOPTIOPEVO ATOUO, WATE VA
QATTOPEUXOEI TUXOV KivOUVOC ATTO TO NAEKTPIKO PEUQ.
Mpiv atTo OTTOI0dNTTOTE EKTEAEDN EQPYATIOG
OUVTHPNONG, ATTEVEPYOTTOINOTE TN CUCKEUN KAl
QTTOOUVOEDTE TO PIG Tpocpoéooiag aTto ™mv TTpica.

Mn xpnmponomws WeKATHO uwnAng Trlsorr]g ME VEPO
A/Kal aTPo yIa ToV Kaeaplcpo g oUOKsur]g

KaBapiaTe TN guakeun Ue €va VWTTO TTaVi.
XPNOIYOTTOIEITE JOVO OUBETEPO ATTOPPUTTAVTIKA. Mn
XPNOIUOTTOIEITE AEIQVTIKA TTPOIOVTA, TPOUYYAPAKIA TTOU
XapAaaouv, OIOAUTEG | METAAAIKA QVTIKEIPEVA.

- Av éva gTEyVWTNPIO Eival TOTTOBETNPEVO TTAVW ATTO TO
TTAUVTHPIO POUXWYV, PPOVTIOTE VA XPNOINOTTOINTETE TO
owaTo OET aTOoIRagNG, eykekpipevo atro Tnv AEG (deite
TTEPITOOTEPEG AETITOPEPEIEG OTO KEQAAaIO «EEapTruaTa
- 2T gTOiagng").

2. OAHIIEZ TIA THN AZQAAEIA

2.1 EykatdoTaon Va YETOKIVNBEI KATToIa OTIyWr aTO
MEANoV, TTpéTTEl va
*  Ag@aipéaTe OAa Ta UAIKG OUOKEUQTIOg £TavaromofeTnBoUV WaTE va
Kai TOug TrEipoug PETapopag. ao@aAigouv Tov K&do Kal Vol
®uAaGTe TOUG TIEIPOUG LETAPOPAG TE ATTOQPEUXOEI ECWTEPIKR NUIA.

ATQOAEG PEPOG. AV N GUOKEUT TTPETTEI
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MMavTa va TTpOTEXETE OTAV PETOKIVEITE
TN ouokeur kabwg gival Bapid. Na
XPNOIPOTTOIEITE TTAVTA YAVTIA
aog@aAeiag Kal KAEIgTA TTaTToUTalq.
Edv n guokeun €xel uttoaTei {nuId,
pnv TTpoBeite g€ eykatdaTaan n
Xpnon me.

AkoAOUBEITE TIG 0ONYiEG EYKATATTACNG
TTOU TTOPEXOVTQI E TN TUOKEUN).

Mnv eykaBIaTdTE KOl YN
XPNOIUOTTOIEITE TN TUOKEUN O€ XWPO
&6TTO0U N BepoKpaTia PTTopPEi va ivai
XapnAodTepn amd 0°C | ge Xwpo TTou
€KTIOETAI OTIG KAIPIKEG TUVOAKEG.

To da1redo mavw OTO OTT0I0
€YKABIOTATE TN CUOKEUN TTPETTEI VA
gival TmiTredo, aTabepd, avOEKTIKO aTn
BeppoTnTa Kal kabapo.

BeBaiwBeite 011 UTTAPYKEI KUKAOPOpIT
aEpa METAEU TNG CUOKEUNG KAl TOU
darmédou.

PuBuioTte kataAAnAa Ta TOdIA, WATE
Va UTTAPXEI O TTAPAiTNTOG XWPOG
METAgU TNG GUOKEUNG Kal TOU
daTredou.

Mnv £ykaBIOTATE TN GUOKEUR € XWPO
OTTOU N TTOPTA TNG BEV UTTOPEI Va
avoiel TTANPwWG.

Mnv ToTTOBETEITE KATTOIO BOXEIO KATW
atrd TN GUOKEUN yia TN GUAAOyN
moavng dlappong vepou.
EmikoivwvnaTe Je 10
E¢ouaiodotnuévo Kévipo ZEpRIG yia
va emRERAILTETE TToIa EEAPTAHATA
EMTPETTETAI VA XPNJIUOTTOINBOUV.

2.2 HAeKTpIKN OUVOEON

H guakeun TrpéTTel va gival yeiwpévn.
XpnaoiyoTroigite TTAVTA CWOTA
EYKATETTNMEVN TTPICa PE TTPOCTATIA
KaTd TNG NAEKTPOTTANEIOG.
BeBaiwBeite 0TI 01 TTAPAUETPOI ATAV
TIVAKIOA TEXVIKWY XOPAKTNPIOTIKWY
€ival GUPBATEG PE TIG OVOUATTIKEG
TIMEG NAEKTPIKOU PEUPATOG TNG
TTAPOXNG PEUHATOG.

Mn xpnaiyoTtrolgite TTOAUTTPICa KAl
PTTOAQVTELEG.

Mpoaéxete va pnv TPokANnBei {nuid
aT0 QIG TPOPODOTiag Kal TO KAAWDIO
TPOPOJOTiag. Ze TTEPITITWAN TTOU
TTPETTEI VA AVTIKATAOTABEI TO KAAWDIO
TPOPOJOTiag TNG GUTKEUNG, N
QAVTIKOTAOTACN TTPETTEl VA YiVEI OTTO TO
E¢ouaiodotnuévo Kévipo ZEpRIG pag.

>ZUVOEQTE TO QIG TPOYPODOTIaG aTNV
TIPICa pOVOV aou £xel oOAoKANPwWOEi n
eykaraataan. Metd Tnv eykataaTaan,
BeBaiwBeite OTI €ival duvaTr N
TPOaBacn aTo QIg TPoPodoaiag.

Mnv ayyiceTe TO KOAWDIO TPOPYOBOTIiag
1 TO QIG TPOPod0oaUiag pe Bpeypéva
Xépla.

Mnv TpaBdTe To KaAwdIo TPoPodoaiag
YIO VO aTTOOUVOETETE TN GUOKEUN.
TpaBdare TTAvTa TO QIS TPOPODOTiAG.

H guokeun auTth GUUPOPPWVETAI PE
TIg Odnyieg TG EOK.

2.3 X0vdeon vepou

Mnv TTpoKaAeiTe {nNuIG OTOUG TWARVEG
vepou.

Mpiv atmd TN guvdean TNG GUTKEUNG
g€ KavoUupioug OWARVESG KalvoUupIoug,
ae OWANVEG TToU eV EXOUV
XPNOIPOTToINGEi yIa TTOAU KaIpO, O€
TWARVEG OTTOU £X0UV
TIPAYHATOTTOINBOEI ETTITKEVEG 1} EXOUV
€YKATAOTAOEI KAIVOUPIEG TUOKEUEG
(MeTPNTEG VEPOU, K.ATT.), QQAOTE TO
vepd va TPEEEI PéXPI va Kabapiael.
BeBaiwBeite 011 eV UTTAPKOUV OPATEG
OIapPPOEG VEPOU KATA TN JIGPKEIQ KOl
META TNV TTPWTN XPNON TNG GUTKEUNG.

2.4 XpAion

AN

NPOEIAOMOIHZH!
Kivduvog TpaupaTigpou,
NAEKTPOTTANEIOG, TTUPKAYIAG,
eyKaupaTwy 1 BAGRNG TG
OUOKEUNG.

AUTH n GUOKEUN TTPOOPIZETAI JOVO YIa
OIKIOKN Xpnan.

AkoAouBeiTe TIG 0dnyieg ag@aAciag
TTOU TTAPEXOVTAI GTN CUCKEUATIA TOU
QTTOPPUTTAVTIKOU.

Mnv ToTTOBETEITE PETQ, KOVTA R ETTAVW
TN OUOKEUN EUPAEKTA AVTIKEIPEVA 1
QVTIKEIJEVA EUTTOTITPEVA E EUPAEKTO
TTPOIoVTA.

BeBaiwBeite 0T £x0Uv agaipedei OAa
Ta HETAAAIKA QVTIKEIPEVA OTTO T
pouxa.

Mnv TTAEvETE UQACHATA TA OTTOIA Eival
TTOAU Aepwpéva e Aadl, ypaaoo i
AAAeg AiITrapég ouaieg. MTopei va
TTPOKANGEI ¢nuId aTa EAACTIKA
€CAPTAMATA TOU TTAUVTNPIOU POUXWV.
Mpiv TOTTOBETHTETE TETOIOU €IdOUG



updaaparta aTo TTAUVTAPIO POoUXWY,
EeAUVTE TA OTO XEPI.

Mnv ayyicete Tn yudAivn TTOpTa OTAV
BpiokeTal gg AeIToupyia KATTOI0
TPOypappa. To yuaAi ptropei va
BeppavOei TTOAU.

2.5 XépPig

Mo va €TTIOKEVATETE TN TUTKEUN,
ETTIKOIVWVNJTE PE £V
E¢ouaiodotnuévo Kévipo ZEpBIg.
XpnaoiyoTroigite povo yvaaia
QAVTOAAOKTIKA.

2.6 Aroppiyn

MPOEIAOMOIHZH!
Kivduvog Tpaupatiagpou A
agpugiag.

3. EFKATAZTAZH

NPOEIAOMOIHZH!
AvaTpELTe aTa KEQAAQIT
OXETIKA PE TNV ATQAAEIQ.

3.1 ATToouoKeuaaoia

AN

A

1.

MPOEIAOMOIHZH!
AgaipeaTe OAa Ta UAIKG
JUJKEUATIOg Kal TOUG
TIEIPOUG PETAPOPAG TTPIV ATTO
TNV £YKATAOTOON TNG
OJUOKEUNG.

MPOEIAOMOIHZH!
XPNOIPOTIOINATE TA YAVTIA.

XpNOIYOTTOINGTE KOPTN VIO VO KOWETE
TNV €EWTEPIKN PEUBPAVN.

——

2. A@aipéaTe TNV €EWTEPIKA PEPBPAVN.
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ATTOOUVOETTE TN GUOKEUNR OTTO TV
TTAPOXI PEUMATOG Kal VEPOU.

Kowrte 10 kKaAwdio Tpopodoaiag KovTd
aTn OUOKEUN KOl ATTOPPIYTE TO.
AQaIPETTE TO JAVTOAO TNG TTOPTAG YIa
Va ATTOTPOTTEI O EYKAEITUOG TTAIBIWY 1
{wwv Péga aTtov Kado.

ATTOPPIYTE TN GUTKEUN CUPPWVA HE
TIG TOTTIKEG DIATAEEIS VIO TNV ATTOPPIYN
amoBAATWY NAEKTPIKOU Kal
nAekTpovikoU e¢otTAiopou (AHHE).

3. A@aip£aTe TO ETTAVW XAPTOVI KAl TA

UAIKG OUOKEUATiag aTTo
TTOAUGTUPEVIO.

AVOIiTE TNV TTOPTA KOI AQAIPETTE TO
KOMUATI TTOAUGTUPEVIOU aTTO TO
AAOTIXO TNG TTOPTAG Kal OAA Ta UAIKA
aT1ré ToV KAdo.
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5. TMpoOTEeKTIKA YEIPETE TN TUOKEUR VO
OKOUWTTNOEI OTNV TTigw TTAEUPA TNG.

6. TOTOBETNTTE TO YTTPOATIVO KOUMATI
TNG GUOKEUOQTIAG ATTO TTOAUGTUPEVIO
aTo OATTEd0 KATW OTTO TN GUCKEUN).

Mpoaéxete va pnv TTPoKANOei
{nMIG aTOUG OWANVEG.
7. AQQIPETTE TO TTPOCTATEUTIKO
TTOAUGTUPEVIO ATTO TOV TTATO.

8. KaBapioTe kal aTeyvwaTe KaAd 1o
KOTW PEPOG TNG CUTKEUNG.

é MPOZOXH!
Mnv xpnaiyoTtrolgite
OIVOTTVEUMA, DIGAUTIKA 1
XNHIKG TTPOIoVTA.

9. BeBaiwBeite 0TI avayvwpileTe Ta

OI0POPETIKA PEYEDN Kal TIG BETEIG TwV
NXNTIKWV @PAyPaTwy. AEgiTe TNV
EIKOVA:

* A (MIMPOZTA) = M1rpoaTivo
MEPOG TNG TUOKEUNG
« B (MIZQ) = Miow pEpog TNG
OUOKEUNG
10. AgaipEaTe TNV KOAANTIKN Talvia atro
Ta NXNTIKA @pAypaTa.
11. MNMpocapTAaTE Ta TETTEPA PPAYHATA
OTO KATW PEPOG TNG GUTKEUNG.
12. Acite Tnv €IKOVa. BeBaiwBeite oT1 T
PPAYHOTA £XOUV TTPOTAPTNOEI PE
ag@aAeia.
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MpooapTACTE Ta NXNTIKA
PpPAyuaTa g€ BeppoKpaTia
SwparTiou.
13. ZNKWATE T GUOKEUN OE KATAKOPUPN
Béan.

14. ApaipgaTe TO KAAWDIO PEUPATOG KOl
TOV OWARVa adeIGaPATOG OTTd TA
AYKIOTPA TWV TWARVWV.

@ Eival mBavo va deite vepo
Va TPEXEI aTTO TOV GWARVA
adeIapaTog. AUTO OQEIAETAl
aTOUG EAEYXOUG HE VEPO TTOU
TTPAyATOTTOIoUVTAl OTN
OUOKEUN OTTO TO EPYOTTATIO.
15. AQaIpETTE TOUG TPEIG TTEIPOUG
XPNOIMOTTOIWVTAG TO KAEIDI TTOU
TIAPEXETAI JE TN TUOKEUN).

16. Tpafngre yia va ByaAeTe Toug

TTAQTTIKOUG ATTOOTATEG.

17. ToTmoBeTAATE OTIG OTTEG TA TTAACTIKG

KOTTAKIO Ta OTTOIO Ba Bpeite péga aTtn
gaKoUAQ PE TO eyXEIPIdIO XpNang.

@ >0G OUVIGTOUPE VO QUAAEETE

Ta UAIKG OUOKEUAQTiag Kal
TOUG TTEIPOUG PETOPOPAG, TE
TIEPITITWAON TTOU XPEIOTTEI Va
METOKIVATETE TN GUOKEUN.

3.2 TomwoBéTnon Kai
opifovTiwon

1. ToTmoBeTAOTE TN CUOKEUN O€ TTITTESO

OKANpO BATTEDO.

@ BeBaiwbeite 011 n
KUKAOQOpIa TOU 0Epa KATW

aTTo TN OUOKEUN Jev
TTAPEPTTOdICETAI OTTO POKETEG.
BeBaiwbeite 611 N guokeun
OEV AKOUUTTG GTOV TOiXO Kal
OevV EPXETAI OE ETTAQPH HE
AGAAEG OUOKEUEG.

2. XahapwaTe 1 geiCte Ta TTOdIA yIa va

pubuigeTe TNV 0pICOVTIO BETN.

C MPOEIAOMOIHZH!
Mnv ToTToBETEITE XOPTOVI,
€UAO 1) GANO UAIKG KATW aTTo
TN GUOKEUN YIA VA TNV
0OpIfOVTIWOETE.
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H OUOKSUT']"ITpE'TI'EI va siva] KOAQ BeBaIWOEITE OTI 0 TWAAVAC
OPICOVTIWMEVN KAl OTABEPT). TTaPOXAG BEV Eival ot
@ H owat opidovtiwan g KaTakdpuen Béan.
OUOKEUNG OTTOTPETTEN TIG 3. Eav &ival ammopaitnTo, XaAapwaTe TO
dovnaeig, Toug BopUBoug Kai TTagINGd!I SaKTUAOU yIa va
TN YETOAKIVNON TNG KATA TN TOTTOBETATETE TOV WARVA OTn OWaTH
AeiToupyia. 0éan.

4. XuvdEaTe TOV GWARVA TTAPOXNG
vepoU ae Bpuan kpUoU vepoU pE
ameipwpa 3/4".

3.3 ZwAnvag Tapoxng

1. ZuvdéaTe TOV GWARVA TTAPOXNG
vepoU aTO TTIoOW PEPOG TNG GUOKEUNG.

2. ToTroBeTATTE TOV TTPOG TA APITTEPA
Tpog Ta deId, avaAoya pe Tn BEan
NG Bpuang.

NPOZOXH!

BeBaiwBeite 0T dev
UTTAPXOUV OIaPPOES ATTO
TOUG GUVOETHOUG.

@ Mn XPNOIUOTIOIEITE ETTEKTAT
OgwAnva, av o cwAnvag
TTAPOXNG €ival TTOAU KOVTOG.
EmikoIvwVvAaTE JE TO KEVTPO
a€pPIg yia TNV
QVTIKATAOTOOT TOU GWAARVa
TTAPOXNG.

3.4 Aidtagn d1aKOTTHG vEPOU

O gwAnvag TTapoxng diabeTel diaTagn
BIOKOTTAG vepoUu. AuTr) n didTagn



QTTOTPETTEI TIG DIAPPOEG VEPOU OTOV
gwARva AdYyw TNG QUATIKNAG POOPAG Tou.

To KOKKIVO TUAPQ OTO TTOPaBuUpo «Ax»
UTTOOEIKVUEI AUTO TO TTPORANUA.

Av gupBei kATl TéTol0, KAEIaTE TN BpUan
KQlI ETTIKOIVWVAJTE PE TO EEOUTIODOTNEVO
KEVTPO OEPRIG YIa AVTIKATAOTAON TOU
gwAnRva.

3.5 Adslaoua Tou vepouU

O gwAnvag armroaTtpdyyiang Ba TTpETTEl va
TTAPOMEVEI O€ UWOG OXI MIKPOTEPO aTTo 60
cm Kal 61 geyaAutepo atro 100 cm.

Mtropeite va guvdEaeTE TOV CWARVA
ATTO0TPAYYIONG ME BIAPOPOUG TPOTTOUG:

1. Kdavre éva oxiua U e Tov cwAfva
ATTOOTPAYYIONG KOI TOTTOBETAOTE TOV
YyUpW O1T0 TOV TTAQCTIKO 0dNnyo
gwAnva.

2. ZT10 GKPO TOU VITITAPA - ZTEPEWATTE
TOV 00NYO aTn BPUaCN TTAPOXNG VEPOU
I GTOV TOiXO.
BeBaiwBeite 011 0 TTAAOTIKOG

00nyog Oev PETAKIVEITAI KATA
TO AdeIa0pa TOU VEPOU.
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@ BeBaiwbeite 0TI TO AKPO TOU
gwAnva amoaTpdyyiong dev
eival BuBigpévo aTo vepod.
Mrropei va utrapéel
ETTIOTPOPH BPWHIKOU VEPOU
aTn OUOKEUN.

3. Zg évav KATOKOPUPO CWARVA pe

oTrn €§agPIoPOU - TOTTOBETOTE TOV
OWARVa aTroaTpAyyIong ameudeiag
age évav aywyo atroxeTeuang. Aegite
TNV €IKOVA.

@ To dkpo Tou CwARva

ATTOOTPAYYIONG TTPETTEI
TTAVTOTE Va agpidetal, dnA. n
ETWTEPIKN OIAPETPOG TOU
aAywyouU OTTOXETEUTNG (EAGX.
38 mm - eAdy. 1,5") Ba
TTPETTEI VA €ival PEYAAUTEPN
aTro TNV £EWTEPIKNA DIAPETPO
TOU GWARvVa atmoaTpdyyiong.

4. EAv 10 AKpO TOU CWARva

aTmoaTpdyyiong poiddel e autd (Beite
TNV EIKOVA), YUTTOPEITE VA TOV
ompwéeTe ameubeiag aTov
KOTOKOPU®O TWANRvA.
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5. Xwpig Tov TTAACTIKO 03nyd GwAnva:

TotroBeTAaTE TOV TWARVA
aTTOaTPAYYIONG OTO CIPOVI KOl OQIETE
TOV W€ Evav auvoeTApa. AEiTe TNV
€IKOVA.

4. NMEPIFPA®H NPOIONTOZ

4.1 ETIOKOTTNON CUOKEURG

T/\

(o

Karmraki

>A
a

01

@ BeBaiwBeite 011 0 cWArvag
ATTOaTPAYYIONG OXNMUATICEl
KapTTUAN, YO TNV ATTOTPOTTN
NG €£10600U cwHATIdiwV aTTd
TOV VITITAPO OTN GUTKEUN).

6. TotmoBeTAaTE TOV OWARVA aTTEUBEIG
g€ EVTOIXIOPEVO TWARVA
OTTOXETEUONG KOl OTEPEWATE TOV HE
guvdeTnpa.

it

MTTopeiTe va ETTIINKUVETE TOV CWARVA
aTToaTpayyiong éwg 400 cm kaTa
péyiaTo. ETTIKOIVWVAOTE PE TO
€COUTI0B0TNUEVO KEVTPO TEPRIG YIA VO
TTpouNnBeuTeEiTE AAAOV TWARVA Kal TNV
ETTEKTOCT) TOU.

OnKn aTTOPPUTTAVTIKOU



Mivakag xelpiaTnpiwy

Napr) mépTag

Mivakida TEXVIKWY XAPOAKTNPIOTIKWY
A PiAtpo avtAiag adeidopaTtog

Média yia opifovTiwan TNG GUTKEUAG
B Zwhivag adeidoparog

5. [TINAKAZ XEIPIZTHPIQN
5.1 Mepiypa@n mTivaka XEIpICTNPiwv

D ENE

&

~ ]
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El zuvdeon Tou owhrva Tapoxng vepou
KaAwd1o pgupaTtog
Meipol peTagopdg
STAPIYHa CWARvVa

CGlelehiell

Program
<J | © Cottons e
[ A synthetics
[ %% Delicates
i ?;Wnal/silk &2 @ _ _n
[ & Anti-Allergy |
[ @20 min. - 3kg 0 G stoin [ L Exra e
[ % Outdoor [ LU prevash [ L) OnlvRinse
[ © Duvet
[ B Sports

[ k) © prain/spin

A —B—

/_\r 5 =

~
9

—| |EJE3 ?‘J

AIaKOTITNG ETTIAOYAG TTPOYPAPHATOG
06ovn

Kouptri agng Eco <:|

Kouptri agnrg E§oikovounan Xpdvou

@

+

KoupTi agrig Z¢Ryaiua =)

* EmAoyn EmimAéov Z€RyaAua Ii]

*  TapdAeipn NG @Aong TAUONG -
Movo gByahua (]

KoupTri agng Evapén/Mauan Dl
KoupTri agng Aekédeg/MpdTTAuon

W/

IEE H B

BE &

py  pEy
N —

«  EmAoyn Nekédeg i

« EmAoyn MpotAuan L

KoupTri agng KabBuatépnaon Evapéng
"

Kouptri agng AtraAo Plus
KoupTri agng Meiwan taxutnrag
aTUYIPaTOG

KoupTri agng ©Ogpuokpaaia '
Kouptri Evepyotroinan/
ATTevepyoTToinan
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5.2 006vn

IDﬂkg ‘Evoeign péyiatou @opTiou. H €vdeign kg avaBoaBrvel kata T SIdpPKEIa
€KTIUNGNG TOU QOPTIOU POUXWV.

—{ ‘Evdeign KAEIBWPATOG TTOPTAG.

@ ‘Evdeign kabuatépnang Evapéng.

N H wn@iakr) voeign ptropei va epgavidel Ta €Eng:

*  AIGPKEIO TTPOYPAUMATOG (TT.X.- E'Hﬂ).
*  Xpovog kabuaTtepnang (TT.x. 3 n ﬂh).
*  TéAog KUKAOU (E).

*  Kwdikog mrpoeidotroinang (EE g).

‘Evdeign @aong mAuang. AvaBoafrvel kata Tn SIAPKEIQ TNG @ACNG TTPO-
TTAUONG Kal TTAUGNG.

=

‘Evdeign aong &eBydApatog. AvaBoafrvel kata Tn didpKeia TNG @Aang
EeByaApaTog.

H emAoyn EmiAéov =eBydAparog. H évdeign + EMPaVICETAI TTAVW OTTO

TNV £vOeIEn |:| orav £xel puBIOTE ETTITTAEOV EERYAAA.

‘Evdeign @aong atuyipatog kai adeiaoparog. AvaBoafivel kata tn didp-
KEIA TNG ®AaNG OTUWIPOTOG Kal adeIdapaTog.

©

E ‘Evoeign KAEIDWUOTOG ag@aAeiag yia TTaidid.

<JECO Evoeiteig e€oikovopnang evépyelag. H évaeign <:| ep@avigeTal TTIAEyO-
VTOG €va TTpoypappa yia BapBakepd atoug 40 °C ry 60 °C.

EIEI ‘Evdeign Beppokpaaiag. H €vdeign * ePQAViCeTal OTAV £XEI PUBUITTEI
Kpua TTAUGN.

~0o0 ‘Evoeign TaxutnTag OTUWIPOTOG.

‘Evdeign amrouaiag TaxUTnTag oTuWipaTog. H @aaon otuyipartog eival oTre-
VEPYOTTOINUEVN.
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|:| ‘Evdeign Eefyalparog xwpig adeiagpa vepou.
‘\’E ‘Evdeign EaipeTikad aBopupo.
(@3 ‘EvBeIgn £€0IKovOuNang Xpovou.

6. AIAKOINTHZ EMIAOIMHZ MPOrPAMMATOZ KAI
KOYMMIA

6.1 Evepyotroinon/
Atmrevepyotroinon ©

AyyiETe QUTO TO KOUWTTI ETTAVEIANUMEVT
MEXPI N ETIBUUNTA TIMA BEppOKPaATiag va

Edv atioeTe autd TO KOUUTTI YIO HEPIKA
OeUTEPOAETTTA, YiVETQI EVEQYOTTOINGN N
QTTEVEPYOTTOINGN TNG CUTKEUNG.
AkouyovTal dUO SIAQOPETIKOI NXOI KATA

TNV EVEPYOTTOINGN 1 ATTEVEPYOTTOINGN TNG

OUOKEUNG.

Kabwg n Aeiroupyia avapovig
QTTEVEPYOTTOIEI TN TUTKEUH QUTOUATA Y
va peIwBei N katavaAwan vépyelag ae
OPITUEVEG TTEPITITWOEIG, IOWG XPEIOTE
Va £VEPYOTTOINTETE TN CUOKEUN Eavd.

Mo TePIoTOTEPEG AETITOUEPEIEG,
avaTPEETE TNV TTAPAYPOAPO «AVAUOVA»
TOU Ke@aAaiou «KaBnuepivr) xpAan».

6.2 Eicaywyn

@

AUTEG o1 eTTIAOYEG/AEITOUPYiEG
Oev eival MAECIUEG O€ OAa Ta
TTpoypdupara TTAUONG.
EAéyEre TN oupBatdTnTa
HETAEU ETTIAOYWV/AEITOUPYIWV
KQI TIPOYPOMHPATWY TTAUGNG
aT1o Ke@aAaio «[Mivakag
TTPOYPAPHATWYY. Mia
emAoyn/AeIToupyia pTTopei
Va OTTOKAEITEl KATTOIO GAAN
KOl g€ QUTH TNV TTEPITITWAON N
JUOKEUN OEV OAG ETTITPETTEI
va opigeTe padi un oupBatég
€TTIAOYEG/AEITOUPYIEG.

6.3 Oeppokpacia §

Orav etmAgyeTe éva TTPOYpaApUa TTAUGNG,
N OUOKEUN TTPOTEIVEI QUTOHATA HIC
TIPOETTIAEYUEVN BEpOKpaaTia.

eP@avIaTEi aTNV 000V

Ortav atnv 086vn epgavifovtal ol

evOEigeIg % xai - =, N OUOKeUN dev
Beppaivel TO vEPO.

6.4 Z10yipo ©

Otav pubpidete éva TTPOYPAMUA, N
guakeun pubpicel autdpaTa TN PéyioTn
EMTPETTOPEVN TAXUTNTA OTUWIPATOG.

AyyiEte auUTO TO KOUUTTI ETTAVEIANPUEVO
yia:

@

Meiwon Tng TaxUTNTOG OTUWINATOG.

H 086vn epgpavicel pévo

TIG TAXUTNTEG OTUWIPATOG

TTOU gival JIOBETIYES YIa

TO EKATTOTE PUBUITUEVO
TPOYPapHA.

Evepyotroinon Tng emiAoyng
ZéByaApa Xwpig Adsiacua Nepou.
To TeAIKO aTUWIo dev ekTeAgiTal. To
vEPO atTd TO TEAEUTAIO EERYAAA
TTAPOMEVEI OTOV KADO WATE VO PNV
TooAaKkwOoUV Ta updaapaTta. To
TTPOYPAUPa TTAUGNG OAOKANPWVETAI JE
TTAPOAROVI) TOU VEPOU OTOV KAJO.

2tnv 0080ovn gp@avidetal n evoeign LI
H mopTa TTapapével KAEIBwPEVN Kal O
KAOOG TTEPITTPEPETAI TAKTIKA VIO VA
HEIWOET TO TOGAAKWHA TWV POUXWV.
Mpétrel va adeldaeTe TO VEPO Yia va
EekAeIdwael n TopTA.

Av ayyigete To kKoupTri Evapén/Mauon,
N OUOKEUN eKTEAEI TN @Aan
aTUYIipaTOG KOl 0deIadel TO vePO.

H ouokeur) adeiadel To
VEPO QUTOUOTO PETA OTTO
TepiTTou 18 wpeg.
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+ Evepyotroinon Tng €mIAOYRAGg
EgaipeTikd AB6pufo.
O1 evBIGuETEG Kal TEAIKEG PATEIG
aTUWYIPaTOG KaTaaTéEAAOVTAI KOl TO
TTPOYPAUPa OAOKANPWVETAI UE VEPO
aTov Kado. Auto GUPBAAAEl aTn
MEIWaN TOU TOOAQKWHATOG.

21NV 080vn ep@avidetal n £voeign c\’E.
H mopTa Trapapével KAEIdDwEvn. O
KAOOG TTEPITTPEPETAI TAKTIKA VIO VO
MEIWOEI TO TOAAAKWHA TWV POUXWV.
MpétTel va adeIaaeTe TO vePO yIa va
ZekAeIdwael n TOPTA.

Etre1dn 1o mpdypappa givar TToAU
aBopufo, gival 1I0aVIKO yia XprRan KaTta
TIG VUXTEPIVEG WPEG OTAV dIaTiBeTal
@ONVOTEPO TIMOAGYIO PEUPATOG. 2€
OPITUEVA TTPOYPAMHOTA TO
EeByaApaTa ekTeAouvTal pPE
TTEPITTOTEPO VEPO.

Av ayyi&ete To koupTTi Evapén/Mauaon,
N OUOKEUR €KTEAEI OVO TN QAan
adeIdagpaTog vepou.

H guokeun adeidlel 1o
VEPO QUTOUOTA PETA OTTO
TePITTOU 18 WpPEG.

6.5 AekéSeg/MpoémAuon W L1

MEaTe QUTO TO KOUUTTI ETTAVEIANUMEVA YIa
VO EVEPYOTTOINTETE TN Wia a1To TIG dUO
ETTIAOYEG.

21NV 080VN P@avideTal N OXETIKA
Evoeign.

. I\axé&agﬁ'
OpiaTe auTth TNV €TMIAOYH YIia va
TTPOCGBETETE YIA QAT KOATA TWV
AeKEDWV O€ Eva TTPOYPAHA,
TTPOKEIUEVOU VA YiVel ETTECEPYATIa TWV
TTOAU AEPWHEVWV 1 AEKIQTUEVWIV
POUXWV WE TTPOIOV apaipeang
AEKEDWV.
Pi¢te TO TTPOIGV aaipeang Aekédwv
aTtn enkn . To rpoidv agaipeang
AeKEDWV TTPOCTIOETAI OTNV KATAAANAN
(aan Tou TTPOYPAUKATOG TTAUGNG.

H emAoyn auTr dev ivai
dlaBéaiun og
BepUOKPATiEG KATW TWV
40 °C.

. I'Ipén)\uonw

XpnOIYOTTOINGTE QUTH TNV ETTIAOYN YIA
VO TTPOTBETETE IO ATN TTPOTTAUCNG
atoug 30 °C mrpiv a1mo Tn ¢aan
TTAUONG.

AuTH n €mAoyr guviaTaTal yia TTOAU
AepwpEva pouxa, €IBIKA Qv
TIEPIEXOUV AP0, KOV, AACTIN Kal
AAAa aTeped owpaTidIa.

O1 emIAOYEG pTTOPOUY Va
Trapareivouv T SIAPKEIa TOU
TTPOYPAUHOTOG.

6.6 ZéByaApa

Me auTd TO KOUUTTI UTTOPEITE VO ETTIAECETE
Hia atro TIG aKOAOUBEG €TTIAOVYEG:

o EmmAéov Z€ByaAua EmIAoyn B3
H emmiAoyn auTh TTpoaBEéTel PEPIKA
ZePyaApaTa aTo ETIAEYPEVO
TTPOYPApUa TTAUONG.
XpnOIYOTTOINGTE QUTH TNV ETTIAOYN YIA
aTtopa pe alAepyieg aTa UTTOAEippOTA
QATTOPPUTTAVTIKWY KAl O€ TTEPIOXES
OTTOU TO VEPO Eival HAAAKO.

AuTh n €mAoyn
TTaparteivel EAAQPWG TN
JIGPKEIQ TOU
TTPOYPAPUATOG.
*  TapdaAeiyn TNG ®Aang TAUONG -
emAoyn Mévo Z¢ByaAua =]
H guokeun ekTeAei pévo 1n @aon
EeBYAAUATOG, TIG QATEIG OTUWINATOG
Kol adEIGTPATOG VEPOU TOU
ETMIAEYUEVOU TTPOYPAUUATOG.
H avTigToixn £vOeIgn TTavw arro 1o
KOUUTTI a®ng avapel.

6.7 Eco <

PuBuiaTte autr) TNV emAoyn yia EAa@pwg
1 KAVOVIKA AEpWHEVA pOUXQ TTOU
mAévovTal atoug 30°C ) ae uwnAOTEPEG
BepPOKPOTIES.

H guokeun peiwvel Tn Beppokpaaia
TTAUCNG KAl TTAPATEIVEI TOV XPOVO TTAUCNG
YIO ETTITEUEN OTTOTEAETUATIKAG TTAUCNG ME
€€oIKovOUNaN EVEPYEIQG. ZTNV 000VN

epavicetai n évdeign ECO.



Edv emAEgeTE TO TTPOYPAPMQ
yia Bappakepa atoug 40°C i
60°C ka1 dev £xouV OPICTEI
AAAEG eTTIANOYEG, aTNV 00B0VN
ep@aviCetal n évoeign
JECO. Autd sivar Ta
TUTTIKG TTPOYPAUMATA VIO
BapBakepd, Ta o
QATTOTEAETHATIKG
TTPOypAUpaTa g€ 0,TI apopd
TOV gUVOUOTHO
KOaTavaAwang EVEPYEIQG Kal
vepou.

6.8 ESoikovounon Xpévou &

Me auTr TNV €TTIAOYI PTTOPEITE Va
MEIWOTETE TN DIAPKEIQ TOU TTPOYPAUHATOG.

« Edav 1a pouxa gival kavovikda A Aiyo
AEPWEVA, TUVIOTATAI VA PEIWTETE TOV
XPOVO TOU TTpoypdupaTOg TTAUCONG.
Ayyi€te auTtd TO KOUUTTI Hia popd yia
Va PEIWTETE TN JIAPKEIQ.

e Xg TIEPITITWAN PIKPOTEPOU POPTIOU,
ayyi€te auTo To KoupTti 3U0 POPES yia
va puBpigeTte éva TTOAU gUVTOUO
TTPOYPAUHA.

21NV 0080vn ep@avidetal n vOeign @’.

6.9 ATTaA6 Plus

OpiaTe TNV emAoyn ATraAo Plus yia va
dlao@aliaTei n TEAEI Siavopr Tou

7. MPOrPAMMATA

7.1 Mivakag TTPoypauHATWV
Mpoypaupata TAUONG
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MaAQKTIKOU Kail va BeEATIWOEI n atraAoTnTa
TWV UQATHATWV.

AuTH N €MAOYT TTOPATEIVEI
eAa@PWG TN dIGPKEIQ TOU
TTPOYPAUHATOG.

6.10 KaBuoTtépnon ‘Evapéng
&

Me auTr) TNV €TTIAOYT UTTOPEITE Va
KOBUOTEPNTETE TNV €vapen £vOg
TTPOYPAUKATOG OE JI WPA TTOU 0OG
€CUTTNPETEI TTEPITTOTEPO.

MMETTE TO KOUPTTI ETTAVEIANPPEVA VIO VO
PUBUITETE TNV ATTAITOUMEVN
kKaBuaTépnan. O xpovog augaveral ae
BAuaTta Twv 30 £wg kai 90 AeTTTWV,
KaBwg Kal a1ro 2 €wg Kal 20 WpEG.

Agpou ayyigete To koupTri Evapén/Mauon,
aTtnv 006vn epavidetal n €voeign & kai
0 €TMAEYPEVOG XPOVOG KaBUaTEPNONG KAl
N OUOKEUN EEKIVA TNV avTiaTpogn
pETPNON.

6.11 'Evapén/Mavon Dl

Ayyi¢te 10 KoupTri Evapén/Mauon yia va
EeKIVATETE, va TTAUCETE 1 va OIOKOWETE
£VO TTPOYPOMHA TTOU EKTEAEITAI.

Mpéypaupa

Mepiypa@n Tpoypdppartog

Mpoypdppata TAGGNG
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Mpéypapupa Mepiypa@r} TpoypdappaTtog
@ Aeukd BauBakepd Kal XpwHaTIoTd Baupakepd. Kavovikda
BapRakepd Aepwpéva kal Aiyo Aepwpéva.

TuTriKd TTpOYyPAMpATA YId TIG TINEG KATAVAAWONG TNG ETikE-
Tog KaravaAwong Evépyelag. ZUpgwva Pe Tov Kavoviouo
1061/2010, To Tpoypapua BapBakepa atoug 60 °C kai To TTPO-

ypaupa BauBakepa atoug 40 °C pe Tnv €TmAoyn G ivai
avTigTolXa To « TUTTIKO TTpOYpapua yia BapBakepd 60 °Cx» kai
10 « TUTTIKO TTPOYpapua yia BapBakepd 40 °Cx. Eivai Ta mo
aTTOdOTIKA TTPOYPANHATA OGOV aPOoPd TOV GUVOUATHO KaTavA-
Awang evépyeiag kal vepou yia TNV TTAUGN KAVOVIKA AEpwUEVWYV
BapBakepwyv poUxwV.

H Bepuokpaaia Tou vepou TG GAaang TTAUCNG

UTTOPEI Va BIa@EPEl aTTd TNV AvaQEPOpEVn Bep-
HOKPOaia yIa TO ETTIAEYUEVO TTPOYPAMHA.

A

ZUVOETIKA UQPAOMATA 1) AVAMIKTA UpdaopaTa. Kavovikd Aepw-
péva.

2 UVOETIKA

§Z§ Evaiobnta updopara, 6TTwg akpuAikd, BIoKOTn, TToAuE-

Eudiotnra oTépag. Kavovika Aepwpéva.

m MaAAiva Tou TTAévovTal 0TO TTAUVTIPIO, MAAAIVO TTOU TTAE-

& @ VOVTal GTO X€PI KOl EUAicONTA UQACHATA LE TO TULBOAO

D e PpoVTIdag «TTAUGIHO aTO XEPI». 1)

@ Aeukd BauBakepd updopaTa. Autd TO TTPOYPAUMA AQAIPET

AVTIGAAEPYIKO TOUG PIKPOOPYQVIGUOUG XApn aTn @Aaan TAUaNG pe Tn Beppo-
Kpagia va diarnpeital Tavw atro Toug 60°C yia PePIKA AETITA.
AuTO BonBdel TNV aTTOUAKPUVAN HIKPORiwY, BakTnpiwy, Hi-
KPOOPYQVIOUWY Kal cwpatidiwv. Mia ¢daan emimmAéov EeByaApa-
T0G OI0TQAAICEl TN OWATH APAIPETN TWV UTTOAEIUPATWY OTTOP-
PUTTAVTIKOU Kal yUpng/aAAepyloyovwy aToixgiwv. Me Tov TpoTTo
QUTO N TTAUON €ival TTEPITAOTEPO ATTOTEAETUATIKI.

@ BapuBakepd ka1 CUVOETIKA UQAopaTa Aiyo AepwuEVa ) TToU

20 Aetra - 3 kg

€X0UV QOPEBEi PovVo pia gopd.
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Mpéypaupa

Mepiypa@n Tpoypdappartog

&
Pouxa utraifpiwv dpaa

Mn xpnaoipoTroigite HOAAKTIKO Kal BeRaiwBeiTe
OTI BEV UTTAPXOUV UTTOAEIUUOTA JAAQKTIKOU OTN
OnKn aTToPPUTTAVTIKOU.

ZuvOeTIKG aOANTIKG UPAoHaTa. AUTO TO TTPOYPOMHA Eival
OXEDIOTUEVO YIa aTTaAr TTAUGT POVTEPVWY aBANTIKWY POUXWV
yla eEWTEPIKEG OPATTNPIOTNTES Kal Eival £TTITNG KATAAANAO yia
aBANTIKA poUxa OTTWG POUXA YUPVACJTIKNG, TTodnAagiag f 1¢o-
KIVYK KQI TITAPOMPOIWY UPATUATWY. TO GUVIGTWHEVO (POPTIO POU-
Xwv givai 2,5 kg.

Ad1aBpoxa updouara, adidBpoxa UPAoHATA TTOU ava-
TIVEOUV Kal €idn TTou atrwBouv 1o vePS. AUTO TO TTPOYPAUHA
UTTOPEi ETTIONG VA XpNaIYoTToIinBei wg KUKAOG ETTAVAPOPAG TNG
adiaBpoxoTroinang, €I9IKA TTPOTAPUOCUEVO VIO TN GPOVTIOA
POUXWV pE UDPOPOPRIKNA ETTITPWON. Na va eKTEAEDTEI 0 KUKAOG
ETTAVAPOPAG adIaBpoyxoTToinang, akoAoubrnaTe TNV TTAPAKATW
diadikaaia:

» Pire To amroppuTtravTikd atn Onkn ILI
»  Pigre éva €181KO TTPOIdV ETTAVAPOPAGS Yia adIidBpoxa UQd-

gpaTta aTn OrKn yia To HOAOKTIKO %
*  Meiwate Tov 6yko Tou popTiou aTo 1 kg.

@ MNa va BeATIWTETE TTEPITTOTEPO TN OpATN TOU
TTPOIOVTOG ETTAVAPOPAG Yia adIafpoxa upd-
guaTa, gTeyVWAaTE To POUXa OE OTEYVWTAPIO
puBuiCovTag TO TTPOYPAUMA OTEYVWHATOG Pou-
X0 UTTaiBpIwY dpaa (EQOToV UTTAPXE! KOl OV
avaypA@EeTal TNV ETIKETA YPOVTIOAG TWV POU-
XWV OTI ETTPETTETAI TO OTEYVWHA TOUG O€ OTE-
YVWTAPIO).

>

MamAwpa

Movég ouvBeTIKEG KOUBEPTEG, poUXa pE ETEVOUCT), TTATTAW-
HOTA, MTTOU@AV PE TTOUTTOUAC KOl TTApOpoId €idN.

©r

ABANTIKG pouya

ZuVOETIKA Kal EUaicOnTa u@douaTa

6
Adelagpa/ZTOWIHO

Ma gTuYIYo TwV PoUXWV Kal yia AdEI0TUa TOU VEPOU TOU K-
Oou. OAa Ta updouaTa, EKTOG aTrd paAAIva Kal euaiodnra
u@AcuaTa.

1) Kara TN d1dipKeIa auTOU TOU KUKAOU 0 KABOG TTEPITTPEPETAI apyd eEaa@aAifovTag o atTaAr TTAUCN.
EvdéxeTal va @aivetal 0TI 0 KAS0G Sev TTEPITTPEPETAI i OTI OEV TTEPITTPEPETAI TWATA, AAAG QUTO gival Qu-
gI0AOYIKO YIa QUTO TO TTPOYPAUMA.
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O¢gpPoKPATia TTPOYPAPPATOG, HEYIATN TAXUTNTA OTUWIKATOG KAl PEYITTO QOPTIO

Mpoypappa MpoemiAeypyévn  MéyioTn TaxuTnTa MéyioTo @opTio
Beppokpacia oTUYipaTOg
EuUpog Beppo- TaxuTnTEg OTUWINO-
Kpogiag TOG
Mpoypdppata TAGGNG
@ 40 °C 1400 o.a.A.
BapBakepd 95 °C - KpUo 1400 o.a.A. - 400 10 kg
ag.a.A.
A 1200 a.a.A.
40 °C
SENEETG 60 °C - Kpto 1200 o.a.A. - 400 3 kg
ag.a.A.
% 1200 o.a.A.
40 °C
Eudiotnra 40 °C - Kpuo 1200 g.a.A. - 400 3 kg
ag.a.A.
8¢, 40°C 1200 g.a.A.
@@ 40 °C - Kpto 1200 o.a.A. - 400 1,5 kg
MaAAiva/MeTagwTa o.a.\.
“aa 1400 o.a.A.
AVTIGMEQYIKS 60 °C 1400 o.a.A. - 400 10 kg
g.a.A.
@v 30 °C 1200 o.a.A.
20 AeTrTd - 3 kg 40 °C - 30 °C 1200 o.a.A. - 400 3 kg
g.a.A.
= 20°¢ 1200 0.0, - 400 25 k'l
Pouxa utraifpiwv dpaa 40 °C - Kpuo Gl 1 kgz)
40 °C 800 0.a.A. o,
Ml 60 °C - Kpuo 800 o.a.A. - 400 0.\, 9
@ 30°C 1200 g.a.A.
ABANTIKG pOUX 40 °C - Kpuo 1200 o.a.A. - 400 3 kg
ag.a.A.
ki @ 1400 g.a.A. .
Adelagpa/ZT0WIHo 1400 0.aA. = = = g

1 Mpodypappa TAUONG.
2) Mpoypappa TTAUONG Kai aan adiafpoxoTroinang.
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DH etmAoyn auTn Sev eival SiaBéaiun ag Beppokpaadieg kaTw Twv 40 °C.
2 H emmAoyn auTh Sev ival SiaBéaipn ag Beppokpaaieg kaTw Twv 30 °C.

3) Eav PUBUICETE TNV TTI0 GUVTONN JIAPKEIQ, TUVIATATAI N YEiWan Tou peyéBoug Tou popTiou. MTTopeiTe va
POPTWOETE TTANPWG TN GUCKEUNR, GAAG Ta aTToTEAETUATA TNG TTAUCNG PTTOPEI VA €ival AlyOTEPO IKAVOTTOINTI-

Ka.
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7.2 Woolmark Apparel Care -

6.

Blue

APPAREL CARE

WOOL HAND WASH SAFE

O KUKAOG TTAUTIPATOG YIa PGAAIVA QUTAG
TNG OUOKEUNG €xel eyKPIBei atrd Tnv The

8. PYOMIZEIZ

8.1 KAgidwpa AcpaAegiag yia
MNaidia

Me auTr| TNV €MAOYr PTTOPEITE VO

ATTOTPEWETE TA TTAIdIG VA TTaIOUV HE TO

XEIPIOTAPIO.

* Ta va evepyoTroinoeTe/
OTTEVEPYOTTOINOETE AUTH TNV
€TmAoYR, ayyi€Te TAQUTOXPOVA TO

KOUPTTIA @ Kal T:T |L|, MEXPI N

£vOeIEn & va avdyeil/oBRoel atnv
008dvn.
MrtropeiTe va evepyoTTOINTETE QUTA TNV
etmAoyN:

* Agou ayyigete To KoupTTi EVvapén/
Mauon: 6Aa Ta KOUPTTIA Kal O
OIAKOTITNG ETTIAOYNG TTPOYPAUHATOG
QATTEVEPYOTTOIOUVTAI (EKTOG OTTO TO
koupTri Evepyotroinan/
ATrevepyoTtroinan).

« Tpiv ayyiéete To kKOupTTi Evapgn/
Mavon: n ougkeun dev PTTopPEi va TeOEI
ae Aeitoupyia.

H guakeun diatnpei auTr TNV €TIAOYN

MEXP! VO TNV OTTEVEPYOTTOINTETE.

8.2 Hxnmikda ofpara

Ta nxNTIKG anuarta Asitoupyouv oTav
OAOKANPWVETAI TO TTPOYPAUMA (TEIPA
AXWV YIO TTEPITTOU 2 AETTTA).

Woolmark Company yia 1o TTAUGIHO
MAAAIVWYV TTPOIOVTWY HE arpavan
«TTAUGIPO OTO XEPIY, UTTO TNV
TTPOUTTOBETN OTI TO pOoUXa TTAEVOVTAI
OUPQWVA PE TIG 0DNYIEG TTOU TTAPEXOVTAI
QTTO TOV KATAOKEUATTH TOU TTAPOVTOG
TTAUVTNpPiou pouxwv. AKoAouBeite TNV
ETIKETA PPOVTIOAG TWV POUXWV YIa TO
OTEYVWHA Kal YIa TIG GAAEG 0dnyieg
TAUONG. M1512

>10 H.B., TNV IpAavdia, To Xovyk Kovyk
kai Tnv Ivdia, To aupBoAlo Woolmark givai
gAPa TTaToTToIiNONG.

Mo atrevepyoTroinon/evepyotroinon
TWV NXNTIKWV ONUATWY, ayyigte

TAUTOXPOVQ TO KOUMTTIA W LU Kal & yla
TTEPITTOU 6 DEUTEPOAETTTA.

@ Av OTTEVEPYOTTOINTETE TO
nXNTIK& aruaTa, autd Ba
JUVEXITOUV Va AEIToupyouv
OTaV N GUOKEUN TTAPOUTIALEl
KATTOI0 QUTAEITOUpYIO.

8.3 Mévipo EmitrAéov
ZéByoApa

Me Tnv €TTIAOYI QUTH PTTOPEITE VA EXETE

MOVIUO EVEPYOTTOINUEVO TO ETTITTAEOV

EEByaAua otav pubuileTe £va vEO

TTPOYPAUMA.

* [a va evepyoTtroinoeTe/
OTTEVEPYOTTOINTETE QUTH TNV
€TMIAOYNR, ayyi€Te TAUTOXPOVA TO

KOUTTi 8 kaito KoupTTi © HEXPI VO
avayel/oBnoel n avtiagToixn EVOeIgn.

Vv 00806vn gpavidetal n £vOeIgn +
TTavw atd TNV EvOeIEn =]
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9. MPIN AIMTO THN NPQTH XP'HXH

1. BeBaiwBeite 611 0AOI 01 TTEIPOI 4. PubpioTe kal EekivnaTe £va
METOPOPAG ExOuV agaIpeBEi aTro Tn TPOYypPaAuUa yia BapBokepd aTn
OUOKEUN. MEYIOTN BeppoKpagia, Xwpig va

2. BefaiwBeite OTI N NAeKTPIKA TOTTOBETATETE POUXQ OTOV KADO.
Tpo@odoaia gival dIaBETIUN Kal N ‘ET01 Ba agaipeBouv TuxoV pUTTOI TTO TOV
Bpuan TTapoxng vepou gival avolixT. Kaoo.

3. Pigte pia pikpn roooTnTa
QATTOPPUTTAVTIKOU aTn BAKN WE TN

anuavan .

10. KAOHMEPIN'H XP'HZH

MPOEIAOMOIHZH!
AvaTpégTe aTa KEQAAQIQ
OXETIKA PE TNV ATQAAEIa.

10.1 EvepyoTroinon tng

OUOKEUNG
1. ZuvdéaTe TO QIG TPOoPodOoaiag aTnv
pida.

2. Avoi€te Tn Bpuaon TTapoxng vepou.

3. TMéarte 1o kKoupTri Evepyotroinan/
AtTevepyoTToinan yia HEPIKA
OEUTEPOAETITA VIO VO EVEPYOTTOINTETE

Tn oUGKeu. MPOZOXH!
AKoUyeTal €vag aUVTOPOG NXOG (€av gival BeBaiwBeiTe 611 Sev
gvepyotroinuévol ol fxor). O dIaKOTTNG UTTGPYOUV POUXA QVAHETT
€mAOYAG TTPOYPApPATOG PUBLICETal 0To AATTIXO aTEyavoTToiNang
autépaTa aTo TPdypappa BapBakepd. Kal TV TTOPTa. YTIapXel
2NV 080VN EPPAVIZETAI TO PEYITTO Kivduvog dlapporig vepou 1
(QOPTIO, N TTPOETTIAEYPEVN BEpHOKPATia, N TPOKANGNG gnuiag ata
MEYIOTN TaXUTNTA OTUWIMATOG, O EVOEICEIG pouxa.
TWV QATEWV TTOU AVTIOTOIXOUV OTO
TTPOYPAUA Kal N SIAPKEIX TOU KUKAOU. 10.3 ﬂpooer'"(n TOU

ATTOPPUTTAVTIKOU KOl TWV

10.2 P6pTWON TWV POUXWV TTPOGBETIKGV TTAUONC

1. Avoite TNV TTOPTA TNG TUOKEUNG.

2. Tivadete Ta pouxa TIPIV TA ) $| N
TOTTOBETATETE OTN CUOKEUN. )

3. TomobetAaTe £va-éva Ta pouxa aTov
Kado.

DpovTioTE Va PNV TTPOCBETETE TTAPA

TTOAAG pouxa péoga aTov Kado.

4. KAeigTte KOAG TNV TTOPTA.




58 www.aeg.com

OnKn yia TN @aan TPOTTAUCNG, TO
TTPOYPAMUA HOUAIAGUATOG H TO
TIPOIOV aPaipeang AeKEDWV.

l ” I Onkn yia TN edan TAUOoNG.

@ OnKn yia uypd TTPOTBETIKA TTAUGNG
(UoAaKTIKO, TTPOIOVTA
KOAAapigpaTog).

MAX MéyiaTo TTiTredo TTOgOTNTAG UYPWV
TTPOTOETIKWV.

_,:_:(3|<>A MrepUylo yia aTTOPPUTTAVTIKO O

aKOvn N g€ uypr Hop@n.
3. Tia va xpnaigoTroinaeTe

@ Tnpeite TavTa TIG OONYiES ATTOPPUTTAVTIKO O€ OKOVN, OTPEWTE TO
TTOU UTTAPYOUV OTN TITEPUYIO TTPOG TA TTAVW.

JUOKEUAaia TWV
QATTOPPUTTAVTIKWY
TTPOIOVTWY, AAAG GUVIOTOUNE
Va PNV UTTEPRAIVETE TO
MEYIOTO UTTOOEIKVUOUEVO
emimedo (MAX). Qaroao,
auTr N TTOgOTNTA EyYyUdTal TA
KaAUTEPQ OTTOTEAETUOTA
TAUONG.

@ MeTa atmo éva KUKAO
TTAUONG, €Av gival

aTrapaitnTo, aPAIPETTE 4. Tia va XpnaIPoTIoINTETE
TUXOV UTTOA€ippaTa QATTOPPUTTAVTIKO TE UYPN Hopen,
QATTOPPUTTAVTIKOU aTTd TN OTPEYTE TO TITEPUYIO TTPOG TA KATW.

BrKn aTroppPUTTAVTIKOU.

10.4 'EAeyxog TnG Béong TOU
TTEPUYiOU

1. Tpapngte pog Ta £Ew Tn BrRKn
QATTOPPUTTAVTIKOU PEXPI VO
OTOPATATEL.

2. TliéaTe TOV PJOXAO TTPOG Ta KATW YIX
va aQaIpETETE TN BAKN.




Me 1o TrTepUyI0 OTN 80N
KATQ:

*  Mnv xpnaiporroieite
QATTOPPUTTAVTIKA HE
ZehaTivwdn N
TTaxUpPEUaTN UQn.

e Mnv TotroBeTeiTE
TTEPITTOTEPO
QTTOPPUTTAVTIKO T€
uypn HOPYr aTTo TO
Oplo TTou
UTTOOEIKVUETAI OTO
TITEPUYIO.

e Mn puBpileTe TN Paan
TTPOTTAUCNG.

e Mn puBpiceTe T
Aeiroupyia
KaBuaTépnang
£vapéng.

5. MeTpnaTe Kal TTPOCBETTE TN CWATH
TTOCOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU KAl
MOAQKTIKOU.

6. KAeioTe TTPOTEKTIKG TN BrKn
ATTOPPUTTAVTIKOU.

BeBaiwbeite 611 TO TITEPUYIO dEV
OnMIoupYEi EPTTOBIO KOTA TO KAEITIUO TNG
Bnkng.

10.5 PUOuion evog
TPOYPAUHATOG

1. ZTpE€WTE TOV BIOKOTITN ETTIAOYNG
TTPOYPAUHOTOG VIO VO ETTIAEEETE TO
€MOUUNTO TTPOYPAUUA TTAUONG. Oa
avayel n £vOEIEN TOU OXETIKOU
TTPOYPAUHOTOG.

H évdeign Tou kouptiou Evapén/Mauan

avapBoaBnvel.

TNV 000vn gppavideTal T0 PEYITTO

ONAWMEVO QOPTIO yIa TO TTPOYPAPMA, N

TTPOETTIAEYUEVN BEPUOKPATia, N PEYIOTN

EAAHNIKA 59

TayxUTNTQ OTUWIPATOG, 01 EVOEIEEIG TWV
@daoswv TTAUGNG (O0Tav gival dIOBETIYES)
Kal 10 eVOEIKTIK SIAPKEIQ TOU
WPOYPGIJIJGTOG
Mo va a)\)\aias Tn Bepuokpaaia A/kal
TNV ToXUTNTA OTUWIPOTOG, ayYigTe Ta
OXETIKA KOUWTTIA.

3. Edv BéAete, opiaTe pian
TEPIOTOTEPEG ETTIAOYEG ayYifovTag Ta
OXETIKA KOUTTIA. O1 OXETIKEG EVOEIEEIG
avapouv atnv 08dévn Kal o1 OeOOPEVES
TANpo@opicg aAAdlouv avaAoya.

Y& TTEPITITWAN TTOU pid
emmAoyn Sev gival duvarn,
dev avafel kapia EvOEIEn Kail
OKOUYETAI £€va NXNTIKO ONua.

10.6 'Evapén mrpoypduuaTog
He kaBuoTépnon évapéng

1. Ayyi€te TO KOUWTTI KGGUOTEpr]Or]
‘Evapéng sTrcxvel)\r]ppsva UEXPI VO
EPQavIOTEi aTNV 000VN 0 £MOUPNTOG
XPOVoGg KaBuaTépnang. Avapel n

¢vdeign .
2. AYVI§T£ TO KOUWTTI Evapﬁn/l‘lauon
H guakeun &ekiva Tnv avtioTpoen
pETPNON TNG KABUATEPNANG £vapeng.
MoAiG oAokAnpwBei n avTiaTpoen
METPNON, TO TTIPOYPAUMA Ba EEKIVITEL.

H mpoaoapuoyn g
Aeitoupyiag PROSENSE
ZeKIVA OTO TEAOG TNG

avTIoTPOPNG HETPNONG.

AkUpwon Tng KaBuoTépnong
évaping agou £xel EEKIVAOEI
n avrioTpo@n pETPNON

MNa va oKupwaeTe TNV KOBUGTEPNON

€vapéng:

1. Ayyigre 1o koupTi Evapén/Iauan yia
va B¢geTte TN guokeun o€ TTauan. H
OXETIKN €vOeIEn Ba apyioel va
avaBoaBnvel.

2. Ayyire 10 KOUpTTi KoBuaTépnaon
‘Evapéng emaveiAnpuéva, éwg 6Tou
eUQavIoTEl TNV 000VN N £vdeign L',

3. Ayyi€re tava o koupti Evapgn/
Mauan yia va gekivhael apeaa 1o
TPOYPAUMA.
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AAAayn TnG kaBuoTépnong
&vapéng a@ou €xel SeKIVHOEl
n avrioTpo®n PETpnon

MNa va aAAageTe TNV KABUATEPNAN

evapeng:

1. Ayyigre 1o KoupTi Evapgn/Madaon yia
va BégeTe TN guakeun ae Travan. H
OXeTIKN €vOeIEn Ba apxioel va
avaBoaBnvel.

2. Ayyicte 10 koupTri KaBuatépnaon
‘Evapéng emaveiAnuuéva PEXPI va
ep@avIaTEi TNV 006VN 0 ETIBUUNTOG
XPOVOG KaBuaTépnang.

3. Ayyite Eava 1o koupTri Evapén/
Mauon yia va gekivnael n veéa
avTioTPOoPn PETPNAN.

10.7 'Evapén evog
TpoypdpuaTog

Ayyi¢te To kKoupTTi Evapén/Mauan yia va
gekivnael To TTpOypapa.

H axetikn €vOeiEn aTapaTa va
avaBoaBrvel Kal TTOPAPEVEI AVOPPEVD.
To Tpdypapua EEKIVA Kal N TTOPTA
KAEIBWVEL. 2TV 000VN ep@avideTal n

évdeiEn ~—

@

H avtAia adeidopaTog Ptropei
va AgIToupyei yia Aiyo Tpiv
a1 TNV TTAAPWON TNG
OUOKEUNG HE VEPO.

10.8 Avixveuon @opTiou
ProSense

A@ou ayyigete To koupTTi Evapgn/Mauon:

1. Hévodeign L avaBoaPrvel.

2. =eKIvd n avixveuan Tou QopTiou
pouxwv ProSense yia va utroAoyIaTei
N TTPAYHATIKH SIGPKEIQ TOU

TTPOYPAUPaToG. H voeitn kg kai o
KOUKIBEG TOU XPOVOU =
avapBoafrivouy.

3. MeTd atmo mepitrou 15 AeTrTd,
eP@aviCetal atnv 086vn n véa
OIGPKEIQ TOU TTPOYPAMHOTOG: N
EVOEIEN kg OBAvEl KAl Ol KOUKIOEG TOU
XPOVOU = OTAPATOUV VOl
avapBoafrivouv.

H guakeun TTpocappodel aQuTOPATA Th
SIGPKEIQ TOU TTPOYPANHPOTOG O€ OXEQN

ME TO QOPTIO, WATE VA ETTITUYXAVOVTOI
TEAEIQ QTTOTEAETUOTA TTAUCNG OTOV
eAaxioTo duvaro xpovo. H didpkeia
TOU TTPOYPAMHPATOG PTTOPEI VO augnBei
1 va PEIWOEI.

@

H avixveuan ProSense
diegayeTal POvo Pe Ta TTARPN
TTpoypduuara TAUoNg (61Tou
Oev gival ETTIAEYPEVN N
TTAPAAEIYN GATNG).

10.9 Evbsigeig dong
TPOYPAUHATOG

Ortav 10 TPOYPAUUa EEKIVA, N EVOEIEN TNG
eKTEAOUEVNG @AONG avaBoafrvel Kai ol
eVOEIEEIG TV AANWV QaTEWV
TTOPAPEVOUV OTOBEPA AVOPEVEG.

MM.x. ekTeAiTON N @Aon TTAUONG A

o ilme
TPOTTAUONG: .

O1av n @acon TeAEIWATEL, N OXETIKN £VOEIEN
aTAPATA VO avaBoaRrvel Kol TTOPAUEVEI
aTaBepa avappévn. H évdeign Tng
ETTOPEVNG PATNG apXilel va avaBoaBrvel.

IM.x. ekTeAiTON N QACN EeRYAAUATOG:

10.10 AIaKOTTA €vOg
TTPOYPAMUATOG Kol aAAayn
TWV EMIAOYyWV

Otav 1o TTPOYPAUMA EKTEAEITAI, UTTOPEITE
va aAAGEETE POVO OPITUEVEG ETTIAOYEG:

1. Ayyi&re To koupTri Evapén/MNauan.

H oxeTikn €vdeign Ba apyioel va

avapBoaBrvel.
AMNGETE TIG £TTIAOYEGS. O1 TTANpOPOpPiES
TTOU TTAPEXOVTAI aTnV 006vNn
aAadouv avaioya.

3. Ayyigte A To koupTTi Evapgn/
Mavuan.

To mpdypappa TAUGNG CUVEXICEL.

10.11 AKUpwon evog
TTPOYPAMHATOG TTOU
ekTeAgiTal

1. Th€aTte 10 KoupTri Evepyotroinan/
ATTEVEPYOTTOINGN VIO VO OKUPWOETE



TO TIPOYPAPMA Kal Va
QTTEVEPYOTTOINTETE TN GUOKEUN.
2. Théate Eavd TO KOUUTTI
Evepyotroinan/Attevepyotroinan yia
VA EVEPYOTTOINTETE TN GUOKEUN).
Twpa PTTOPEITE Va pUBUITETE £va VEO
TTPOYPAUMa TTAUONG.

@

Edv n @aon ProSense
Ole€ayeTal AON Kai n
TTARPWanN vepou £xel ON
ZEKIVNTEL, TO VEO TTPOYPAMU
Eekiva xwpig eTTavaAnyn
NG pdong ProSense. To
vePd Kal TO ATTOPPUTTAVTIKO
Oev adeIALOUV TTPOKEINEVOU
Va atmo@euxOei N aTTaTaAn.

10.12 Avolypa TnG TTOpTAG

@

Edv n Beppokpaaia kar T0
€TmiTTEdO TOU VEPOU aTOV
Kado gival TToAU wnAd r/kai o
KAOOG aKOUO TTEPITTPEPETA,
Oev eival duvardv va avoigeTe
TNV TOPTA.

Oaoo Bpioketal ae €EENIEN KATTOIO
TPOYPappa 1 N KaBuaTtépnan evapgng, n
TTOPTA TNG CUTKEUNG €ival KAEIOWUEVN.

1. Ayyi&rte To KoupTri Evapgn/Madaon.

21NV 000VN, N OXETIKN £VOEIEN ag@AAiong

TTOPTAG TR VEL.

2. Avoi€Tte TNV TTOPTA TNG TUOKEUNG. Eav
€ival aTrapaitnTo, TTPOTBETTE N
aQaIpETTE pouxa.

3. KAcigTe Tnv TTOPTO KOl QYYiETE TO
koupTri Evapgn/Mauan.

To mpdypaupa f n kaBuaTepnan évapéng

ETTAVEKKIVOUVTAI.

10.13 TéAog Tou
TpoypdpuaTOog

Otav oAokAnpwOei To TTPOYpPAPMA, N
OUOKEUN OTAUOTA auTOpaTa. Ta NXNTIKG
gAuata TiBevTal ae Asitoupyia (av gival
EVEPYOTTOINUEVQ).

TNV 000VN, OAEG 01 EVOEIEEIG TWV
Pagewv TTAUONG aTABEPOTTOIOUVTAI KOl
aTnV TTEPIOXK TOU XPOVOU EPQPAVICeTal N

EVOEILN D
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H évdeign Tou koupTtiou Evapén/Mauon
oaBnvel.

H mopTa EekAeIdWVEl Kal N EVOEIEN ~—
aBnvel.

1. TMéare 10 KoupTi Evepyotroinan/
AtrevepyoTroinan yia va
QTTEVEPYOTTOINTETE T CUCKEUN.

MMévTe AETITA PETA TTO TNV OAOKAAPWAON

TOU TTPOYPAHPUOTOG, N AEIToupyia

€€0IKOVOUNONG EVEPYEIQG ATTEVEPYOTTOIE

QUTOHATA TN CUTKEUN.

@

Ortav gvepyoTroinaeTe ava

TN GUOKEUT, TNV 0006vN
eP@avideTal To TEAOG TOU
TeAEUTAIOU ETTIAEYPEVOU
TTPOYPAUHOTOG. ZTPEWYTE TOV
OIOKOTITN ETTIAOYNAG
TTPOYPAUUATOG Yia va

ETTIAEEETE VA VEO KUKAO.
AQaIpETTE TA POUXA OTTO TN GUOKEUN.
BeBaiwBeite 011 0 KAdOG €ival AdEIOG.
A@naTe TNV TTOPTA KAl TN BAKN
QTTOPPUTTAVTIKOU EAAPPWS AVOIXTA
YIO TNV QTTOTPOTIN OXNUATIOHOU
MUKATWYV KAl dUCAPETTWY OTHWV.

5. KAeigte Tn Bpuon Tapoxng vepou.

poON

10.14 Adciaopa TOU vEPOU
META TNV OAOKARpWON TOU
KUKAou

Edv éxeTe €MAEEEI Eva TTPOYPANMA 1) HIa
€TTIAOYN TToU dev adeIAdel TO VEPO TOU
TeAeuTaiou eRYAAUATOG, TO TTPOYPOPUT
oAoKAnpwveTal aAAd:

e 21NV 000VvN gp@avideTal n evOeign G n
€vdeIEN TNG TMIAOYNG — n B v n
EVOEIEN KAEIOWUEVNG TTOPTAG 0. H

€VOEIEN TNG EKTEAOUMEVNG PACNG tl
avaBoaBnvel.

* O kd&dog e¢akoAoubei va
TTEPITTPEPETAI OE TAKTA XPOVIKA
OIaaTAPATA YA TNV OTTOTPOTTH
TOOAOKWHOTOG TWV POUXWV.

*  H mopTa Tapapevel KAEIOWHEVN.

o [lpéTel va adeIATETE TO VEPO VIO VO
QVOIEETE TNV TTOPTA:

1. Eav eival amapaitnTo, ayyi¢te 10
KOUWTTI ZTUWIMO VIO VO PEIWTETE TNV
TaXUTNTA OTUWIPOTOG TTOU TTPOTEIVETAI
QTTO TN CUOKEUN.
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2. Ayyi€re 1o koupTri Evapén/lMauon:

» Eav éxete pubuioel |_| n
guakeun adelddlel To vepo Kal
aTuBEl.

A . dB .
* Eav éxete pubuioel N7, n guakeun
pévo adelddel To vepo.

H évdeign Tng emAoyng = n 8 aBnvel,

EVW N €VOEIEN © avaBoarvel kal aTn

OUVEXEIQ TPRAVEL

3. MoAig ohokAnpwOei To TTPOYpPaApa
Kal n €voeign KAEIdWPEVNG TTOPTAG

~— OBNA0EI, YTTOPEITE VO AVOoIgeTE TNV
TopTa.

4. ThéaTe To KOupTTi Evepyotroinan/
AtrevepyoTToinan yia JEPIKA
OEUTEPOAETTTA YIa VAl
QATTEVEPYOTTOINTETE TN GUTKEUN).

2€ QUTA TNV TTEPITITWAON, N
guakeun adeladel To vepo
QUTOPATA PETA ATTO TTEPITTOU
18 wpeg.

10.15 EmiAoyn avapovAng

H Aeiroupyia avapovAag aTTevepyoTToIE
auTOUATA TN CUOKEUN VIO VO PEIWTEI TNV
KOTOVAAWGON EVEPYEIQG OTAV:

MPOEIAOMOIHZH!
AvarpegTte aTa KEQAAQIO
OXETIKA PE TNV ACQAAEIa.

11.1 ®oprtio pouxwv

+  XwpiaTe Ta poUxa g€: Asukd,
XPWHMATIOTA, TUVOETIKA, EuaiagbnTa Kai
MAAAIVa.

«  Tnpeite TIG 0Onyieg TTAUONG OTIG
ETIKETEG TWV POUXWV.

o Mnv TTAVETE AEUKA KOl XPWHOTIOTA
pouxa padi.

+  OploPéva XPWHOTIOTA POUXO UTTOPEI
va £eBwPIAToUY KATA TNV TTPWTN
TTAUCN. ZAG OUVIOTOUME VO TO TTAEVETE
XWPIOTA TIG TTPWTEG BUO POPEG.

*  KoUupTTWVETE TIG HOEIANOPOBAKEG, Ta
PEPPOUAP, TIG KOTTITOES Kal TA
KOUMTTIA. AéveTe TIG (WVEG.

»  AdeladeTe TIG TOETTEG Kal EEQITTAWVETE
Ta pouxa.

@

Agv XpnOIYOTTOIEITE TN GUOKEUN YIa 5
AETTTA TTPIV QYYIEETE TO KOUTTI
‘Evapén/Mauvan.

MéaTe To KOUPTTI EvepyoTroinan/
ATrevepyotToinan yia va
EVEPYOTTOINTETE EOVA TN GUOKEUN.
MévTe AETTTA PETA TNV OAOKARpWaN
TOU TTPOYPANATOG TTAUONG

Méate To KOUPTTI EvepyoTroinan/
ATrevepyotroinan yia va
EVEPYOTTOINTETE EAVA TN CUOKEUN.

H 006vn epgavidel To TEAOG TOU
TEAEUTAIO ETTIAEYPEVOU TTPOYPAPHATOG.
ZTPEWTE TOV DIOKOTITN ETTIAOYNG
TTPOYPAPUATOG VIO VA ETTIAEEETE Eva
VEO KUKAO.

Av éxeTe eTTIAEEEN Eva
TTPOYPAUKA ) pIa AEITOUpYia
TTOU OAOKANPWVETAI PE
TTApapovr vepou aTov Kado,
n Aeiroupyia avapovng dev
QTTEVEPYOTTOIEI TN GUOKEUR
WaTe Va gag utrevbupioel va
adEIATETE TOV KABO.

11. YNOAFE'IZEIZ KAl ZYMBOYA'EZ

MAEveTE TO pOUXQ HE TTOAAEG
OTPWOEIG, TO JAAAIVA KAl TO pOUXa HE
OTAUTTEG ATTO TNV QVATTOdN.

Kavete Tpogpyaagia apaipeang Twv
BUOTKOAWYV AEKEDWV.

XpnaiyoTtrolgite €101KO ATTOPPUTTAVTIKO
yla Toug dUOKOAOUG AEKEDEG.
Atraiteital IdIaiTEPN TTPOTOXN UE TIG
KoupTiveg. Aaipeite Ta yavT{akia Kal
TOTTOBETEITE TIG KOUPTiVEG T€ OiyXTU
TAUGiYaTOG i g€ pagiAapoBnkn.

Mnv TTAEVETE poUxa XWPIG OTPIQWHA N
pouxa pe okigipara. MNa pikpd f/kai
€uaigdnTa UPACUATA, XPNOTIUOTTOIEITE
BixTU TTAUGINATOG (TT.X. GOUTIEV JE
UTTOVEAEG, CWVEG, KOATOV, K.ATT.).
Ortav 10 @opTio gival TTOAU pIKPO,
uTTOPEI Va TTpoKANBoUY TTpoRAnuaTa
I00PPOTTIaG KaTd TN GACN OTUWINATOG,
ME aTTOTEAETHA TOV UTTEPROAIKO
KPadATUO. Z€ TTEPITITWAN TTOU GUMPBEI
auTo:



a. OIaKOWTE TO TTPOYPAUHA KOl
avoiETe TNV TTOPTA (QVaTPEETE
aTnVv evoTnTa «AvVOlyua TnNG
TOPTAG EVW Eival ag eEENIEN Eva
TPOYPAUKa A N KaBuaTépnan
Evapgngy),

b. karaveipete Lava Ta pouxa aTOV
KAOO HE TO XEPI ETAI WATE VA YiVeEl
OMOIOHOP®N KATAVOUH TOUG OTOV
Kado,

c. TEaTe To KoupTri Evapén/Mauan.
H @d&aon oTuyipatog auvexidel.

11.2 ETripovol Aekédeg

Mo pepIkoUg AekEDEG dev apkei To vepo
Kal TO aTTOPPUTTAVTIKO.

ZuVIGTOUE VO KAVETE TTIPOEPYATIa
AQAiPETNG AUTWYV TWV AEKESWV TTPIV
TOTTOBETATETE TA POUXQ OTO TTAUVTHPIO.

Alatifevtal €18IKA aQaIPETIKA AEKEDWV.
XpPNOIYOTTOINOTE TO KATAAANAO QQAIPETIKO
VIO TOV TUTTO TOU AEKE Kal TOU UQATHATOG.

11.3 ATToppUTTAVTIKA Kal
GAAeg ere§epyacieg

*  XpNOILOTIOIEITE HOVO ATTOPPUTTAVTIKA
KOl GAAEG eTTeCEpyaaieg KataAANAa yia
XPNaon g€ TTAUVTAPIO POUXWV:

— OTTOPPUTTAVTIKA OE€ OKOVN VIO KAOE
TUTTO UQATHATOG,

— OTTOPPUTTAVTIKA g€ OKOvN YIa
€uaigbnTa uedaagpaTa (UEy.
Beppokpaaia 40 °C) kai paAAiva,

— OTTOPPUTTAVTIKA OE Uypn Hopen,
KOTQ TTPOTIKNGN VIO TTPOYPAUUOTA
TTAUONG O€ XaunAn Beppokpaagia
(uéy. Beppokpaaia 60 °C), yia
KABe TUTTO UPATHATOG 1 EIDIKA
MOVO yia pAAAIva.

¢ Mnv avapelyvUeTe DIAQOPETIKOUG
TUTTOUG QTTOPPUTTAVTIKWV.

e [a TNV TpoaTagia Tou TTePIBAAAOVTOG,
Un XPNOIYOTTOIEITE JEYOAAUTEPN
TTOgOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU OTTO T
TUVIOTWWEVN.

*  Tnpeite TAVTQ TIG 0ONYiEG OTN
OUOKEUATIO TWV OTTOPPUTTAVTIKWYV 1
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AAAWV ETTECEPYATIWV XWPIG VO
UTTEPPAIVETE TO PEYIOTO

UTTOOEIKVUOUEVO ETTITTEOO (MAX).

*  XPNOIYOTTOIEITE TO TUVICTWHEVT
ATTOPPUTTAVTIKA YIa TOV TUTTO KOl TO
XPWHO TWV poUXwv, TN Beppokpaaia
TOU TTPOYPAUHATOG TTAUGNG KAl TOV
Babuo Aepwparog.

11.4 O1koAoyIkéG OUMBOUAEG

o Tla TV TTAUGN KAVOVIKA AEPWHEVWV
POUXWV, XPNTIUOTIOIEITE TTPOYPAPMATA
XWwpPig @daan TTpoTTAuaNG.

o TepipéveTe TTAVTA £WG OTOU
OUUTTANPWOEI TO PEyIaTO
ETTITPETTOUEVO POPTIO POUXWY, VIO VO
gexIvAaeTe £va TTpOypappa TTAUGNG.

» Eav kavete TTpogpyaaia agaipeang
TWV AEKEDWV, UTTOPEITE va
XPNOIUOTTOINTETE APAIPETIKO AEKEOWV
OTaV ETTIAEYETE KATTOIO TTPOYPAUHA HE
XauNAr Bgppokpaaia.

*  EAéy&te TN OKANPOTNTA TOU VEPOU OTO
0IKIOKO 0ag aUaTNUaA, WATE VA
XPNOIUOTIOIEITE TN TWATA TTOTOTNTA
QATTOPPUTTAVTIKOU. AVaTPEETE OTNV
EVOTNTA «ZKANPOTNTA VEPOUY.

11.5 ZKAnpOTNTA VEPOU

Av n gkANPOTNTA TOU VEPOU TNV TTEPIOXN
ogag gival upnAn A PETpIa, guviaTdTal va
XPNOIUOTTOIEITE TIPOTOETIKO TTAUGNG YIa
TNV aTTOOKAAPUVON TOU VEPOU. €
TIEPIOKEG OTTOU N OKANPOTNTA TOU VEPOU
gival xapnAn, dev xpelddeTal va 1o
XPNOIUOTTOIEITE.

la TTAnpo@opieg OXETIKA HE TN
OKANPOTNTA TOU VEPOU OTNV TTEPIOXN TOG,
ETTIKOIVWVNATE PE TNV TOTTIKA UTTNPETia
Udpeuang.

XPNOIYOTIOIEITE TN TWATH TTOTOTNTA
TTPOCBETIKOU TTAUCNG VIO TNV
a1TOOKANpUVanN Tou vepoU. TnpEiTe TIg
odnyieg TTou UTTAPXOUV 0T GUOKEUATia
TOU TTPOIOVTOG.
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12. DPONTIAA KAI KAOAPIZMA

MNPOEIAOMOIHZH!
AvaTpEETe OTA KEQAAQIQ
OXETIKA PE TNV ATQAAEIa.

12.1 EwTepIko KaBdapiopa

KaBapiete TN GUGKEUR PHOVO PE RTTIO
gaTtrouvi Kail XAlapd vepO. ZKOUTTICETE
KOAG OAEG TIG ETTIPAVEIEG.

MPOZOXH!

Mn xpnaigoTrolgite
OIVOTTVEUHQ, OIQAUTIKA 1)
XNHIKA TTpoiovTa.

NPOZOXH!

Mnv kaBapileTe TIg
METOAAIKEG ETTIQAVEIEG [IE
QATTOPPUTTAVTIKO TTOU EXEI
Baan TN xAwpivn.

AN

12.2 A@aipeon aAdTwyv

@

Av n gkAnpOTNTA TOU VEPOU
aTnV TrEPIOXN Oag gival
uywnAn n PETpIa, ouVvIaTATal
Va XPNOIUOTTOIEITE
QATTOTKANPUVTIKO VEPOU VIO
TTAUVTHPIA POUXWV.

EAEyxeTe TAKTIKA TOV KASO yia dAaTa.

Ta guvnBIopéva aTTOPPUTTAVTIKG
TTEPIEXOUV NN OUCTIEG ATTOTKANPUVANG
TOU VEPOU, aAAd guvIaTOUPE KATA
SI0CTAMATA VA EKTEAEITE Evav KUKAO JE
adelo KAdO Kal KATTOI0 ATTOTKANPUVTIKO
vepou.

Tnpeite TTavTa TIG 0ONYiEG
TTOU UTTAPYXOUV OTN
OUOKEUOaia TOU TTPOIOVTOG.

12.3 NMAOoN cuvTAPNnONg

Ta TTpoypAUKaTa TTOU EKTEAOUVTAI O€
XOMNAEG Bepuokpaaieg puTropei va
AQATOUV UTTOAEIUPATA OTTOPPUTTAVTIKOU
pE€aa aTov Kado. ExTeAEITE TOKTIKA TTAUGN
auvTApnong. MNa va To KAVETE auTd:

* BydAte OAa Ta pouxa a1ro Tov KAdo.

«  EmAé€Te TO TPOYPOpUA VIO
Bappakepd aTn PEYIOTN BepoOKpaTia
N, €av gival diaBeaipo,

XPNOIUOTTOINTTE TO TTPOYPAPHA
KaBapiogpog MAuvtnpiou. MpoaBéate
aTov adelo KAdO HIa HIKPR TTogoTNTA
QATTOPPUTTAVTIKOU O€ OKOVN, YIid Va
EETTAUVETE TUXOV UTTOAEiMpaTa.

12.4 AdoTixo épTag

S

/g

EAéyxeTe TOKTIKA TO AQTTIXO KOl
OTTOMOKPUVETE OAQ T AVTIKEIPEVA OTTO TO
ETWTEPIKO TUAMA.

12.5 Ka@dpioua Tou Kadou

EAEYXETE TOKTIKA TOV KGO YIa TNV
QTTOQUYH GUYKEVTPWANG TWHATISIWV
OKOUPIAG.

MNa éva TARpeg kabapiopa:

1. Kabapilete TOv KAdO HE €IDIKA
TTPOIOVTA YIa AVOEEIdWTO ATTAAI.

Tnpeite TTavTa TIG 0BNYiEG
TTOU UTTAPYOUV TN
JUOKEUQTia TOU TTPOIOVTOG.

2. ExTeAéaTE éva UVTONO TTPOYPAPMA
yia BapBakepd g uwnAn
Oeppokpaaia n, edv ival dlaBEaipo
XPNOIUOTTOINTTE TO
TpoypaupaKabapiapog MAuvTnpiou.
MpoagbéaTte aTov AdEI0 KABO HIO HIKPR
TTO0OTNTA OTTOPPUTTAVTIKOU O€
akdvn, yia va EETTAUVETE TUXOV
UTTOAEippaTa.

12.6 KaBapiopudg TG BRKng
ATTOPPUTTAVTIKOU

o Tnv atmroguyn mlavwy eTTIKaBigewv
Enpou atroppuUTTaVTIKOU 1 TTNYUEVOU
MaAQKTIKOU r/Kal TOV OXNUaTITUO
HouxAag aTo gupTdpl TNG BNKNG
QTTOPPUTTAVTIKOU, O€ apald dIGaTAUATA
akoAouBeite TNV TTapakdTw diadikagia
KaBapiguou:



Avoite To gupTapl. MiEate TNV
apTTAyn TPOG Ta KATW OTTWG
UTTOQEIKVUETAI OTNV EIKOVA Kal
TPABAETE TO TTPOG T £EW.

AQaIPETTE TO ETTAVW PEPOG TNG BAKNG
TTPOCOETIKOU TTAUCNG YIa EUKOAOTEPO
KOaBApIopa Kal EETTAUVETE TO pE
TPEXOUMEVO XAIOpPO VEPO, YIa VO
QTTOMOKPUVETE TUXOV iXvn
TUCOWPEUPEVOU ATTOPPUTTAVTIKOU.
Agou 1o KaBapioeTe,
€avaToTToBETATTE TO ETTAVW PEPOG
aTtn 6éan Tou.

DpovTioTE Va aTTOPOKPUVETE KABE
UTTOAEIJPUO OTTOPPUTTAVTIKOU OTTO TO
ETTAVW KOI KATW PEPOG TNG UTTOBOXNG.
KaBapiaTe TNV utTOd0XN PE MIa PIKPN
Bouptoa.
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4. EigayayeTte TO GUPTAPI
QTTOPPUTTAVTIKOU OTIG pAyEeG 0dnyoug
Kal KAgioTe T0. EKTEAETTE TO
TTPOYPAHHA EEBYANUOTOG XWPIg
pouxa PEaa aTov KAado.

12.7 KaBdpiopa Tng avrAiag
adEIAONATOG

AN
@

MPOEIAOMOIHZH!
ATTOOUVOEDTE TO QIG
Tpo@odoaiag atd Tnv Tpila.

EAEyxeTE TAKTIKG TO QIATPO
TNG avTAiag adeIagpaTOG Kal
Slag@aAileTe OTI gival
KaBapo.

KaBapiaTe Tnv avTtAia adeiaauaTog, £av:

* H ouokeun dev adelddel To vepo.

* O kd&dog Bev TTEPIOTPEPETA.

* Akouyetal évag aguvnBiaTog B6puog
Q1o TN GUOKEUN AOYyW @Payng Tng
avTAiag adeIagpaTog.

e XTnVv 006vn gPaviCeTal 0 KWAIKOG
BAapne EC0.

MPOEIAOMOIHZH!

*  Mnv agaipeite TO QIATPO
EVW N CUOKEUN BpigkeTal
ae Aeitoupyia.

*  Mnv kaBapilete TNV
avTAia dv 10 vepod aTO
E0WTEPIKO TNG TUOKEUNG
gival ¢eaTo. MNepipévere
HEXPI TO VEPO VO KPUWOEI

AKOAOUBNOTE TV TTAPOAKATW
Siadikaoia yia va kaBapioeTe TNV
avtAia:

1. Avoite T0 KGAUPPQ TNG avTAiaG.



66

www.aeg.com

TomroBetAaTe éva katdAAnAo doxeio
KATW a110 TNV avTAia adgiaguarog yia
VO GUAAEEETE TO vePO TTOU Ba TPEEEL.
Meate Toug dUO PoxAoUG Kal
TPaRAETE TOV aywyd adeIGTUaTOg
TTPOG TO EUTTPOG VIO VA TOV AVOIEETE.

5.

Orav yepioel To doxeio pe vepo,
KAEIOTE TOV Aywyo adeIdopaTog Kal
adeldaTe 1o dOXEIO.

EtravaAaBete Ta BApaTa 4 kai 5 péxpl
TO vEPO VA OTAPATATE! VA TPEXEL.

7. KAeioTe Tov aywyo adeidouaTog Kal

aTPEYTE TO PIATPO APICTEPOTTPOP
VIO VO TO AQAIPETETE.

8. Edv &ival ammapaitnTo, agaipéaTe

Xvoudia Kal aVvTIKEIYEVA aTrd TNV
utrodoXn Tou PiATpou.

9. BefaiwBeite 0TI N TEPWTH TNG
avTAiag pTTopei va TrepiaTpépeTal. Edv
OEV TTEPITTPEPETAI, ETTIKOIVWVIOTE UE
10 E¢ouaiodotnuévo Kévipo ZEpRIG.

10. KaBapiaTe 10 QIATPO pE TPEXOUUEVO
VEPO.



11. TotroBeTraTe Kal TTAAI TO QIATPO
aToug €181KoUG 0dNnyoug
TIEPITTPEPOVTAG TO DEEIOATPOPA.
BeBaiwBeite 0TI £XETE TPICEI KAOAG TO
@IATPO, YO TNV ATTOTPOTTH SIAPPOWV.
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1. A@aIpéaTe TOV CWANVA TTAPOXNG ATTO
N Bpuan kal kKabapiaTe To PIATPO.

2. AgaipéaTe TOV CWARVa TTaPoxNG atrod
TN GUOKEUN XOAQPWVOVTAG TO
TTagINAdI dAKTUAIOU.

12.8 Ka@dpiopa Tou cwARva
TTAPOXNG Kal TOU QiIATPOU TNG
BaABidag

JuVIOTATaI VO KaBapideTe KaTd
SIaaTAPATA T QIATPO TOU TWARVA
TTapoxNG Kal TNG BaABidag, yia va
QTTOPOKPUVOVTaI TUXOV KATAAOITTA TTOU
gugowpEEUOVTAl PE TNV TTAPODO TOU
XPOVou:

3. KoBapiaTe 10 @iATpo BaABidag aTo
oW PEPOG TNG GUOKEUNG PE MIT
0dovToRoupTaa.

4. Orav avaouvdEaeTe TOV CWANVA TO
TTOW PEPOG TNG GUOKEUNG, OTPEWTE
TOV TTPOG T APICTEPA ) TTPOG Ta DeIA
(6x1 KaTakOpUPa) avaAloya pe TN
0¢an Tng Bpuaong Trapoxng vepou.
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12.9 Etreiyov dd&iaopa TOU
vepou

Edv n guokeun dev ptropei va adeidael To
vePO, akoAouBnaTe Tnv idia diadikaaia n

oTTOia TTEPIYPAPETAI OTNV TTAPAYPAPO
«KaBdpigpa Tou QiATpoU adEIATPATOGY.
Edv amraireital, kaBapiaTe Tnv avTAia.

12.10 MpooTacia amwd Tov
mayo

Edv n guokeun gival eykaTeaTnuévn ae
XWpo 6TTou N BepuoKpagia PTropei va

@Tacel kovia atoug 0 °C ) o KAaTw,
AQAIPETTE TO UTTOAEITTOPEVO VEPO ATTO TOV
OWARVa TTAPOXNG KAl aTTO TNV avTAia
adEITUOTOG.

1. Amoguvd£TTE TO QIS TPOPODOTiag
ato TNV Tpida.

2. KAegigTe Tn Bpuon mapoxng vepou.

3. TomobetnaTe Ta dUO AKpa Tou
OWARVa TTAPOXNG T€ pia Aekdvn Kai
a@pnaTe To VEPO va TPEEEI ATTO TO
gwAnva.

4. AdeidaTe Tnv avTAia adeidoparog.
Avarpégte aTn dladikaaia
adEIATPATOG VEPOU EKTAKTNG
avaykng.

5. Orav n avrtAia adeidaparog gival
KEVH), TOTTOBETATTE Eava Tov TwARva
TapOXrG.

NPOEIAOMNOIHZH!
BeBaiwBeite 011 N
Beppokpaagia gival TTavw aTo
0 °C, TTpIV XPNOIUOTTOINTETE
gavd Tn ouokeun.

O katagkeuaaTig dev
eubuveral yia BAaBeg TTou
ogeilovTtal og XaUnAEg
Beppokpaaieg.

13. ANTIMETQIIZH NPOBAHMATQN

MPOEIAOMOIHZH!
AvaTpeETe aTa KEQAAQIQ
OXETIKA PE TNV ATQAAEIQ.

13.1 Eicaywyn

H guakeun dgv EeKIVA ) GTAPATA KATA TN

AeiToupyia.

ApxIkd, TTpoaTTaBnOTE Va Bpeite TPOTTO
€TmiAuaNG Tou TTPOBAAPATOG (AVaTPEETE
aTov Tivaka). Eav 1o TpopAnua
TTAPOMEVEL, ETTIKOIVWVATTE YE TO
E¢ouaiodotnuévo Kévrpo ZEpRIG.

e MEPITITWON oOoRapwWYV
TPORBANMATWY, T NXNTIKA CAMATA
€vePyoOTTOIOUVTAIl, GTNV 0006VN

eM@avigeTal évav Kwdikog BAARNG Kai

TO KoupTri Evapén/Mavan prropei va
avaBooBAvel CUVEXWG:

. ETU - H guokeun dev yepiel cwaTd
ME vepPO.

. EE-'B - H ouakeun dev adeiddel 1o
vepo.

. EHO - H TTOPTA TNG CUOKEUNG €ival
avoIXTn 1 dev €xel KAgioel owaTd.
EA£yETe TNV TOPTA!

@ AV 1 GUOKEUN €XEl
@opTWOEi UTTEPBOAIKY,

APAIPETTE PEPIKA POUXT
aTro Tov Kado r/kal
TECETE TNV TTOPTA EVW
ayyideTe TO KOUTTI
‘Evapén/Mavan péxpr n
EVOEIEN ~lva
gTaATATEl va
avapoaBnyver (O¢ite TNV
TTAPOKATW EIKOVA).
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aTabepoTroin®ei N NAEKTPIKN
Tpo®odoaia.

. E.q, - Agv UTTAPXEI ETTIKOIVWViO HETAEU
TWV NAEKTPOVIKWYV TTOIXEIWV TNG
OUOKEUNG. ATTEVEPYOTTOINTTE TN
TUOKEUR Kal EVEPYOTTOINATE TNV EAVA.

é MPOEIAOMOIHZH!
Mpiv amrd Tnv ekTEAETN
OTTOIOUDATTOTE EAEYXOU,
QTTEVEPYOTIOIEITE TN TUTKEUN).

. EHO-H NAEKTPIKR Tpopodoaia dev
eival ataBeprn). MepIPEVETE PEXPI VO

13.2 MBavég BAGBeg

Mpo6BAnpa

MOéavA avTINETWTTION

To mpoypappa dev EeKI-
va.

BeBaiwBeite 0TI TO QIG TPpOoPOdOTiag éxel auvdeBei aTnv Tpida.

BeBaiwBeite OTI N TTOPTA TNG CUOKEUNG €ival KAEIOTH.

BeBaiwBeite 0TI dev £xel Kagi KATTOIA ATQAAEIO OTOV TTiVAKA
ATQAAEIWV.

BeBaiwBeite o1 £xeTe ayyitel To Evapén/Mauan.

Av gival puBuiopEvn n KaBuaTepnan £vapéng, AKUPWATE TN
pUBUION 1) TIEPIPEVETE PEXPI TO TEAOG TNG AVTIOTPOPNG HETPNONG.

Amevepyotroinate Tn Aeimroupyia KAgidwpa Aaggaeiag yia MNai-
810, €AV gival EVEPYOTTOINMEVN.

H ouokeun dev yepidel
OwWaTA PE VEPOD.

BeBaiwBeite 0TI N BpUcn TTAPOXNG VEPOU Eival AVOIXTH.

BeBaiwBeite 0TI N miEan TNG TTAPOXNG vEPOU dev gival TTOAU xa-
pnAn. Fia TNV TTAnpo@opia auTr), ETTIKOIVWVIJTE PE TNV TOTTIKN
utrpeaia UdPeUaTNG.

BeBaiwBeite 0TI N Bpuan TTapoxng vepou dev gival @paypévn.

BeBaiwBeite 0TI TO QIATPO TOU TWARVa TTAPOXNG KAl TO PIATPO
NG BaABidag dev eival @paypeva. AvaTpeETe aTo KEQAAAIO
«DpovTida Kal KaBapIguay.

BeBaiwBeite 0TI 0 GWARVAG TTApoXNG VEPOU deV EXEI TUTTPAPEI,
uTTOaTEl {NUIA 1) TOOKITEI.

BeBaiwBeite 0TI N gUVOETN TOU CWANVA TTAPOXNG VEPOU Eival
owarr.
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MpoBANpa

MOéavn avTiMeETWITION

H ouokeun yepilel pe ve-
PO Kal KaToTrIv adelddel
QMETWG.

BeBaiwbeite 0TI 0 cWANVAG adeIdaPaTOg BPITKETAI OTN CWATH
0¢an. O cwAnRvag PTTopei va £xel TOTTOBETNOEI TTOAU XapnAa
(avaTpéETe aTNV TTAPAYPAPO «ADEINTHA TOU VEPOUY).

H guokeun dev adelddel
TO VEPO.

BeBaiwBeite 611 TO GIPOVI TOU VITITAPA OEV Eival PPAYUEVO.

BeBaiwbeite 0TI 0 cWANVaG adeldapaTog dev EXEl TUTTPAPEI )
TOOKIOEI.

BeBaiwBeite 0TI TO PiATpO 0d€IGTPATOG OEV gival Ppaypévo. Ka-
BapiaTe TO QIATPO, edv atraiTeiTal. AVaTPEETE OTO KEQPAAQIO
«PpovTida Kal KaBapIgua».

BeBaiwBeite 0TI N cUVdean Tou cwAnva adeIdapaTog eival ow-
aTn.

PuBpioTe To TpOypapua adeidouaTog, Qv iXaTe PUBUITE! TTPO-
YPOUHO XWPIG @Aaan adeidauaTtog.

PuBpiaTe To TpOypappa adeidapatog, av gixate pubpiael £TmIAO-
YN TTOU TEAEIWVEI JE VEPO GTOV KABO.

Aev Aeitoupyei n @aon
gTUWIPaTog R 0 KUKAOG
TTAUGiPaTOG dIOPKE TTE-
PIOCOTEPO ATTO O,TI TUV-
newg.

EmAEETE TO TTPOYPOUA OTUWIPATOG.

BeBaiwBeite 0TI TO PiATpO 0dEIGTPATOG eV Eival Ppaypévo. Ka-
BapiaTe TO QIATPO, €AV aTraiTeiTal. AVaTPEETE OTO KEQPAAQIO
«PpovTida Kal KabdpIgua».

KaraveipeTe pe 10 XépI Ta poUxa aToV KABO Kal EEKIVIATE TTAAI
N @Acon oTuwipyatog. To TPORANUA auTO PTTOPEI VO TTPOKAAEITAI
aTro TTPORAAPATA ICOPPOTTIOG.

YTrdpxel dlappon vepou
aTO TTATWHA.

BeBaiwdeite 611 01 gUVOETNOI TWV TWAARVWY VEPOU gival KaAd
TQIYPEVOI KOl OTI OEV UTTAPYOUV JIaPPOEG VEPOU.

BeBaiwBeite 0TI 0 cWARVOG adeIGTUATOG BEV EXEI UTTOTTEI CNUIA.

BeBaiwbeite 0TI XpNOIPOTIOIEITE TO TWATO ATTOPPUTTAVTIKO KOl TN
owaTr TTogoéTNTA TOU.

Aev PTTOPEITE VA OVOIEETE

TNV TTOPTA TNG CUOKEUNG.

BeBaiwBeite 0TI €xel £TTIAEYET Eva TTPOYpAUUA TTAUGNG TTOU TeE-
A€IWVEI PE TTAPAPOVT) VEPOU GTOV KABO.

BeBaiwBeite 0TI TO TTPOYPAPpA TTAUGNG £XEI OAOKANPWOE.

EAEETE TO TTPOYPOpUO OBEIGTPATOG I} OTUWIPATOG, £AV UTTAP-
XEI VEPO aTOV KASO.

BeBaiwBeite 0TI N cuokeur] Tpo@odOTEITAI JE PEUMAL.
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MpoBAnpa

Méavn avTINeETWITION

To poBAnua auto ptropei va ogeileTal o BAARN TNG au-
ogkeung. EmikoivwvnoTe pe o E¢ouaiodotnuevo Kévrpo ZEpRIS.
Av xpelaarei va avoiteTte TNV TOPTA, dIABACTE TIPOTEKTIKA TNV
evotnTta «ETeiyov avolypa mopTagy.

AkouyeTal £vag aguvnol-

aTog B0puPog aTod TN gU-
OKEUN KAl N GUTKEUT do-

veital.

BeBaiwBeite 0TI N guakeun gival opi{ovTiwpévn owaTd. Ava-
TPELTE OTNV evoTNTa «EyKaTATTOTN».

BeBaiwBeite 0TI £xeTe apaipEael Ta UAIKA GUOKEUAaiag f/kai
TOUG TTEIPOUG PETAPOPAG. AvaTpéTe TNV evoTnTa « EyKaTaaTa-
any.

[MpoaBeaTe TEPIOTOTEPQ POUXA GTOV KADO. To QopTio PTTopEi
va gival TToAU PIKPO.

H didpkela Tou TTpoypau-
HaTog augaveTal ) JEIW-
VETAI KATA TNV EKTEAEON
TOU TTPOYPAUKATOG.

H Aeitoupyia ProSense €xel Tn SuvaTtotnTa TTPOTAPHOYNG TNG
OIAPKEING TOU TIPOYPAUHATOG AvAAoya e TOV TUTTO KO TO PEYE-
60¢ QopTiou TWV PoUXwWV. AvaTpEéETe aTNV TTAPAYPAPO «Avi-
XVeuan @opTiou ProSense» ato ke@aAaio «Kabnuepivr xpn-
an».

Ta amroteAégpaTa TNG
TAUONG deV €ival IKavVo-
TTOINTIKA.

AugnaTe TNV TTOGOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU 1} XPNOIPOTTIOINOTE KO-
1010 AAAO.

XpNo1PoTroInaTe €18IKA TTPOIOVTA YIA TNV AQAipEDT TWV ETTiO-
VWV AeKESWV TTPIV T TNV TTAUGN TWV POUXWV.

BeBaiwBeite 0TI £xeTE £MAEEEI TN TWATH BeppoKpaaia.

MeiwaTe Tov OyKo Tou QopTiou.

YTepBoAIKOG appodg aTOV
Kado Katda tn didpkKela
TOU KUKAOU TTAUONG.

MeiwaTe TNV TTOGOTNTA TOU ATTOPPUTTAVTIKOU.

MeTtd ammd Tov KUKAO TTAU-
ang, UTTAPXOUV KATToId
UTTOAEIPOTA OTTOPPUTTA-
VTIKOU JETQ OTO GUPTAPI
NG Onkng.

BeBaiwBeite 011 TO TITEPUYIO BpiokeTal aTn owaTr) 8éan (MANQ
Y10 aTTOPPUTTAVTIKO OE aKOVN - KATQ yia amToppuTravTiké o€
uypn Hopen).

BeBaiwBeite OTI €XETE XPNTIMOTTOINTEI TN BrKN ATTOPPUTTAVTIKOU
gUP@wWva Pe TIG EVOEIEEIG TTOU divovTal OTO TTAPOV EYXEIPIDIO
Xpnamn.

MeTd Tov éAeyX0, EVEPYOTTOINTTE T CUTKEUN. To TTPOYpapa GuveXilel aTTd TO ONUEIO aTO

0TTOi0 SIAKOTINKE.

Edv 1o TpoBANnpa eppaviaTei Eavd, emKoivwvAaTe Pe To E¢ouaiodotnuévo Kévtpo ZEpPIG.
Edv atnv 086vn ep@avifovral aAAoI KwdIKoi GQAAUATOG. ATTEVEQYOTTOINATE KAl
EVEPYOTTOINTTE TN OUTKEUR. EAv TO TTPOBANUA TTAPAUEVEL, ETTIKOIVWVHOTE PE TO
E¢ouaiodotnuévo Kévrpo ZEpBIg.
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14. TIMEZ KATANAAQZHZ

@ Ta dedopéva ge auTOV TOV TTIVAKA Eival KATA TTPOTEYYION. AIGQOPES PETA-
BANTEG pTTOPOUV Va ETTNPEACOUV Ta JESOUEVA: N TTOTOTNTA KAl TO €i00G
TwWV poUxwv, n Beppokpaagia Tou vepoU Kal n Bepuokpaaia TrePIBAAAO-

VTOG.

@ Kartd 1n JIGPKEIO TOU TTPOYPAPUOTOS TTAUCNG, n TexvoAoyia Prosense

ptropei va peTaBdAAel Tn Sidpkela TTAUONG KAl TIG TIWEG KaTavaAwang. Ma

TIEPITOOTEPEG AETTTOUEPEIEG, QVOTPEETE OTNV TTAPAYPAPO «Avixveuan
@opTiou Prosense» aT1o Ke@AAaio «Kabnuepivn xpnan».

Mpoypappara ®optio Kartava- Karavd- Aidpkeia  Mapapé-
(kg) Awon Awon ve- Tpoypdu- vouod
evépyelag  pou (Ai- HOTOG KO- Uypacia
(kWh) TPO) T4 TPO- (%)M
oéyyion
(AemrTd)
Bappakepd 60°C 10 2,04 87 240 52
Bappakepd 40°C 10 1,40 83 210 52
>uvBeTika 40°C 3 0,80 61 140 35
Euaiobnra 40°C 8 0,56 75 95 35
MaAAva/MeTagwtda 30°C 1,5 0,42 62 75 30

TuTmikd TTpoypAappaTa Yia BupBaKapdG

TUTTIKO TTPOYPOMMA Yia Bap-

10 1,02 57 252 52
Bakepd 60°C<:|
TuTTIKO TTPOYPAUHA VIO BOp-
poypapya yia Bay 5 0,75 46 205 52
Bakepd 60°C <
TUTTIKO TTPOYPOMpA YIa Bap-
) poypauya yia Bay 5 0,67 46 205 52
Bakepa 40°C<:|
N 510 T€AOG TNG PATNG OTUYWINATOG.
KardoTaon amevepyotroinong (W) KardoTaon mmapapovig ev evepyeia (W)
0.30 0.30

O1 TTANPOPOPIEG TTOU TTAPEXOVTAI GTOV TTAPATTAVW TTIVOKA GUUHOPQUWYOVTAI E TOV KAVOVI-
apo 1015/2010 tng Emitpoting Tng EE yia Tnv epappoyn tng odnyiag 2009/125/EK
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15. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

AlagTaoelg
>UVOAIKO BaBog

[MAaTog/ 'Ywog/ BaBog/

600 mm/ 850 mm/ 605 mm/ 639 mm

HAekTpIKn auvdean Tdaon 230V
ZUVOAIKN I0XUG 2.200 W
Acgpaieia 10 A
ZuxvoTnTa 50 Hz

ETriredo mpoaTagiag katd TG £10080U OTEPEWV IPX4

gwpamIdiwy Kal uypaaiag mou BeRaiwveral ammd 1o
TIPOCTATEUTIKO KAAUPUA, EKTOG OTTOU O £E0TTAIGHOG
XapNANRG Taang Oev éxel TTPOCTATIA KATA TNG UYPO-

giag

Mieon Tapoxng vepou EAdxioto 0,5 bar (0,05 MPa)
MéyiaTo 8 bar (0,8 MPa)

Mapoxn vepou 1) Kpuo vepo

MéyiaTo ®oprtio BapBakepa 10 kg

Tagn Evepyelakng Amodoang A+++-20%

TayuTnTa ZTUWIPaTOG MéyiaTo 1400 o.a.A.

1 suvstore Tov owAnva TTapoxng vepou ae Bpuaon TTaPOxNG vepou He aTreipwpa 3/4" .

16. EEAPTHMATA

16.1 AidOson amé Tnv
Tommofecia www.aeg.com/
shop R} amwd e§ouciodoTnpévo
AvVTITIPOOWTTO

@

Moévo kataAAnAa e€apThpaTta
eYKeKpIYéva atrod TNV AEG
SlaggaAifouv Ta TTPOTUTTA
QAOQOAEIAg TNG GUOKEUNG. €
TIEPITITWAN TTOU
XPNaIyoTroinbouv un
EYKEKPIYEVA ECPTAATA,
TUXOV aglwaelg dev Ba eival
£YKUPEG.

16.2 ZeT TAOKWYV TTPOCGdEONG

Edv eykataoTAgeTe TN guOKeun ag Baan,
ag@aAiaTE TNV OTIG TTAAKEG TTPOTDETNG.

Al0BAaoTE TIPOTEKTIKA TIG OONYIES TTOU
guvodeUouyv To £EApTNA.

16.3 ZeT oToiagng

To oTeyVWTAPIO YTTOPEI Va TOTTOBETNBEI
TTAvw atrd 10 TTAUVTHPIO POUXWV, MOVO
ME TN XPRON TOU CWOoTOU OET
oToifagng, eykekpipévo amo Tnv AEG.



74

www.aeg.com

EmBeBaiwate To gupparo
OET aToiRagNG eEAEyxOVTaAG TO
BaBOG TV CUOKEUWY TOG.

To geT aToiagng, Ytropei va
XPNOIUOTTOINOE POVO HE TIG GUTKEUEG
TTOU UTTOOEIKVUOVTAI OTO PUAAGDIO TTOU
TTAPEXETAI E TO EEAPTNHAL.

AloBAaTe TTPOTEKTIKA TIG 0ONYiEG TTOU
guvodeUOoUV Tn GUOKEU KAl TO £EGPTNUA.

MPOEIAOMOIHZH!
Mnv ToTTOBETEITE TO
aTeyVWTAPIO KATW OTTd TO
TTAUVTHPIO POUXWV.

17. TEPIBAAAONTIKA OEMATA

AVOKUKAWOTE Ta UAIKA TTOU QEPOUV TO

aguppBoro t/:) TotroBeTATTE TA UNIKG
guokeuaaiag g€ katdAAnAa doxeia yia
AvVAKUKAWGAT. ZUPBAAETE TNV TTPOCTACIA
TOU TTEPIBAAAOVTOG KaI TNG AvOPWTTIVNG
UYEIOG avaKUKAWVOVTAG TIG AXPNOTEG
NAEKTPIKEG KO NAEKTPOVIKEG TUOKEUEG.

Mnv OTTOPPITITETE PE TA OIKIOKA
QTTOPPIYMATA TUTKEUEG TTOU PEPOUV TO

guupoAo E EmaTpéyTe TO TTpOidv aTnv
TOTTIKF) 0OG POVADA AVAKUKAWGONG i
ETTIKOIVWVAQJTE PE T SNUOTIKA apxn.
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